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La empresa ifm

Produccion

“ifm quiere ayudar a conservar
y hacer de nuestro planeta un buen
lugar para vivir, no solo desde un
punto de vista técnico”.
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Packaging
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Cadena de frio

ifm — close to you
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Juntos mejor

Conocemos los retos de la alimentacion y la agricultura;

y Nos ocupamos de ellos

Las estrategias "de la granja al consumidor" cobran cada vez
mas protagonismo en la industria alimentaria, subrayando

la importancia de unas cadenas de valor éticas, saludables y
sostenibles. Para mantener la rentabilidad y, al mismo tiempo,
afrontar los nuevos retos, los productores se sienten obligados
a optimizar su productividad de diversas maneras. Entre estos
retos figuran mejorar la produccion de alimentos, garantizar
el bienestar de los animales, preservar de forma sostenible el
medio ambiente y reducir la demanda de energia y agua.

Con el fin de hacer frente a estos retos, la industria necesita
soluciones que aporten mejoras sustanciales en los siguientes
ambitos:

PRODUCCION

EQUIPAMIENTO

PARA EL CULTIVO Y LA CRIANZA
Preparacion:

Recoleccién y tratamiento de semillas,
envasado, fertilizacion

Cultivo/crianza:

Preparacién del suelo, plantacion,
alimentacién/limpieza del ganado

MAQUINAS PARA LA PRODUCCION
Cosecha:

Recogida, separacion, clasificacién, cribado,
filtracion

Tratamiento previo:

Lavado/limpieza, molienda, triturado, remojo

Sostenibilidad: La sostenibilidad en la produccién de alimen-
tos adopta un enfoque holistico de armonizaciéon desde el
cultivo a la distribucién, pasando por la produccion, al tiempo
gue mejora el impacto ambiental y promueve el bienestar

a largo plazo. Esto implica una gestion responsable de los
recursos y procesos, asi como el uso de técnicas innovadoras
de produccion para lograr mejoras continuas y duraderas a lo
largo de toda la cadena alimentaria.

Eficiencia: Una mayor eficiencia en la produccién de alimen-
tos requiere un planteamiento estratégico y sistematico. El

objetivo es optimizar todos los procesos y el uso de cada uno
de los recursos. Esto permite lograr una mayor productividad
y calidad de los productos, al tiempo que se consigue reducir
los costes. Por consiguiente, la mejora de la eficiencia puede

PROCESAMIENTO

EQUIPAMIENTO

PARA EL PROCESAMIENTO
Procesamiento industrial:

Procesado, clasificacion, seleccion, calenta-
miento, triturado

EQUIPAMIENTO

PARA EL ALMACENAMIENTO
Transporte:

Transporte, elevacion, distribucion
Almacenamiento:
Envasado/compactacion, refrigeracion/
congelacion




brindar a los fabricantes de alimentos una ventaja competitiva,
a la vez que disminuyen su impacto ambiental, contribuyendo
asi a una industria mas sostenible y preparada para el futuro.

Seguridad alimentaria: La seguridad alimentaria en el pro-
cesado de los alimentos significa que los sistemas, tecnologias
y procesos automatizados mantienen e incluso mejoran la
seguridad y la calidad de los productos finales. Los sensores
inteligentes pueden controlar su propio estado para garantizar
la precision y fiabilidad en el cumplimiento de las normas de
seguridad alimentaria. Las soluciones integrales de digitaliza-
cion garantizan la transparencia y la calidad de la trazabilidad
al registrar y rastrear con precision el flujo de ingredientes y
productos.

PACKAGING

EQUIPAMIENTO

PARA EL PROCESO DE ENVASADO
Llenado, encartonado/encintado, envasado en
cartén, paletizacion
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Desde hace mas de medio siglo, ifm ofrece la solucion ade-
cuada para cada paso y cada etapa de una cadena de valor
totalmente automatizada y digitalizada. En maquinas méviles
y plantas de fabricacion fijas para la produccion, el proce-
samiento, el envasado y la gestion de la cadena de frio, los
sensores proporcionan valores y datos relevantes que garanti-
zan procesos eficientes y seguros. A través de una infraestruc-
tura de datos fiable se transfieren los datos al nivel informa-
tico, donde nuestras soluciones de software los transforman
en informacion valiosa. Las necesidades de mantenimiento y
las desviaciones del proceso se pueden detectar en una fase
temprana y, en consecuencia, es posible dar una respuesta pla-
nificada. Esto reduce significativamente el riesgo de pérdidas
de productividad y calidad.

CADENA DE FRIO

EQUIPAMIENTO ’
PARA LA CADENA DE FRIO
Almacenamiento en frio:
Almacenamiento, congelacion

ifm.com/es/food Eiﬂ#qj-
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El grupo empresarial ifm
Desde siempre apasionados por la automatizacion

Desde hace mas de 50 afios, ifm se dedica a desarrollar tecno-
logia de automatizacion fiable e innovadora para casi todos los
sectores de la industria. Y asi es como hoy en dia se pueden
ver nuestros sensores, infraestructuras de datos y software ins-
talados en una gran variedad de maquinas e instalaciones de
practicamente cualquier pais del mundo. Excepto en las areas
sensibles desde el punto de vista higiénico, nuestros productos
son facilmente reconocibles por su color naranja. Pero incluso
alli donde predominan, y por buenas razones, el acero inoxi-
dable y el plastico gris, la tecnologia de automatizacion made
by ifm sigue siendo claramente identificable: por la excelente
calidad y durabilidad de sus productos.

Un principio inamovible de nuestra filosofia empresarial
Calidad, durabilidad y sostenibilidad. Algo muy en boga en
nuestros dias fue ya establecido de forma muy clara en 1990
por los socios fundadores de ifm como un principio incuestio-
nable de la filosofia de la empresa. Entre otras cosas, se dice
lo siguiente a este respecto: "ifm quiere ayudar a conservar

y hacer de nuestro planeta un buen lugar para vivir, no solo
desde un punto de vista técnico".

Siempre se puede mejorar

Una fabricacion neutra en emisiones a mas tardar en el afio
2030 es un objetivo coherente con nuestro propoésito. El otro
es la constante consecucion de la mejor solucién técnica posi-
ble, minimizando el uso de recursos. Por ello, siempre somos
tan exigentes con nuestros productos, desde la fase de desa-
rrollo hasta la de produccion. Cada dia probamos, mejoramos
y optimizamos con el objetivo de ofrecer siempre a nuestros
clientes las mejores respuestas a cada uno de sus retos. Desea-
mos desarrollar una tecnologia de automatizacion y soluciones
de digitalizacion que les ayuden a producir de forma eficiente
y respetuosa con los recursos, asi como duradera y fiable; en
definitiva, que sea sostenible. Desde siempre, la pasion es
nuestra motivacion.

empleados en todo patentes
el mundo activas

8.750 1.170

1.390

empleados en investigacion
y desarrollo
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165

presentes en mas
de 165 paises

26 millones 29

de productos fabricados centros logisticos
en el ano 2022 en todo el mundo



¢Un poco mas de optimismo? jPor supuesto!
La actitud siempre positiva forma parte de nuestro ADN,
lo cual requiere que permanezcamos activos.

"ifm quiere ser una empresa optimista. El optimismo lleva a
entrar en accion, mientras que el pesimismo es una excusa
cdmoda para cruzarse de brazos", asi lo enuncia nuestra filo-
sofia de empresa. ¢ Puede haber un mandato mas claro para
no tolerar la situacion existente y para trabajar activamente
por un desarrollo mas positivo? Escasez de agua, escasez

de alimentos, extincion de especies, calentamiento global

o0 incluso escasez de personal cualificado: asuntos de tanta
importancia como estos y sus consecuencias asociadas pueden
hacer que cualquiera de nosotros se resigne rapidamente.
Pues como individuos aislados no podemos afrontar estos
retos, pero juntos siempre podemos lograr una mejora.

Apoyamos a los pioneros de cualquier sector

Es frecuente que una vez que alguien se atreve a dar el primer
paso, muchos le sigan y hagan lo mismo. En estos tiempos se
necesitan mas que nunca pioneros que con su ejemplo ayuden
a salvar el planeta del agotamiento total. Como especialistas
en automatizacion y digitalizacién, estamos dispuestos a apo-
yar a los pioneros de cada sector en cada paso del camino. En

la actualidad, nuestros productos ayudan a reducir el consumo
de energia, hacer un uso mas eficiente del agua, minimizar los
residuos de la produccién y garantizar la calidad de los produc-
tos en muchas regiones del mundo.

Paso a paso hacia la meta

Pero nosotros también queremos y debemos ser pioneros.
Queremos hacer un uso lo més eficiente posible de cada uno
de los recursos, minimizando al maximo nuestra huella ecolé-
gica. Esto empieza con la compra de electricidad verde y con-
tindia con la instauracion de féabricas ecoldgicas: en mayo de
2023 inauguramos en Rumania la primera fabrica del mundo
con el certificado en oro de la Sociedad Alemana de Construc-
cion Sostenible DGNB e.V. Con ello, se ha hecho realidad otro
factor importante en nuestro camino hacia la neutralidad de
emisiones en la fabricacion para 2030.

Hasta entonces nos esperan muchos mas retos. Pero seguimos
siendo optimistas y estamos seguros de que alcanzaremos
nuestro objetivo. Nuestro ADN no nos permite otra cosa.
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Hoja de ruta para 2030
Los Objetivos de Desarrollo
Sostenible como referencia comwr [ AorieiEwo —

AND SANITATION AN ECONOMIC GROWTH

Un marco perfecto

Los objetivos mundiales de sostenibilidad elaborados por las
Naciones Unidas como parte de la Agenda 2030, también
conocidos como Objetivos de Desarrollo Sostenible (ODS), son

una valiosa gufa para nuestro objetivo de ser neutros desde el INDUSTRY, INNOVATION 12 RESPONSIBLE 1 CLIMATE

punto de vista climatico en nuestras operaciones, a mas tardar AND INFRASTRUCTURE

en el afio 2030. Ademas, estos objetivos nos ayudan a desa-
rrollar una vision integral del desarrollo sostenible, abarcando
tanto aspectos econémicos, ecolégicos como sociales.

Como empresa, podemos influir directamente y lograr
resultados en algunos de los 17 objetivos clave. Ademas, 14 LIFE
el marco establecido por las Naciones Unidas también nos BELOW WATER
ayuda a identificar claramente los ambitos de actuacién de
relevancia para nuestros clientes y a brindarles apoyo en

la meta de alcanzar sus objetivos con las correspondientes
soluciones a medida.

Como director de desarrollo sostenible de ifm, Andreas Thiirer
tiene el claro objetivo de lograr una transformacién hacia una
empresa cuyas operaciones tengan el minimo impacto sobre
el clima. Ademas, como director general de tecnologia, se
encarga de garantizar que en el futuro cada vez mas pro-
ductos de ifm se puedan evaluar en funcién de su impacto
ecologico.

Mas informacion
sobre ifmy
sostenibilidad en
ifm.com

CONSUMPTION
AND PRODUCTION

ACTION

1 113 ‘I PARTNERSHIPS
ONLAND FOR THE GOALS

La fabrica verde en Sibiu (Rumania)

En el futuro, ifm combinara desarrollo, produccion y
ventas en una superficie de 13 000 metros cuadrados.
El edificio ha sido reconocido con el certificado en oro
de la Sociedad Alemana de Construcciéon Sostenible
(DGNB). Ademas de la sostenibilidad econémica y eco-
l6gica, esta iniciativa también evalla el uso del edificio
durante su funcionamiento. Para ello, la fabrica verde
de ifm genera electricidad mediante médulos fotovol-
taicos y cubre las necesidades térmicas con bombas de
calor. Ademas, se utilizaron materiales y tecnologias de
ultima generacion para hacer realidad un edificio dura-
dero. La fabrica de Sibiu es un modelo a seguir: ifm se
esforzara por cumplir siempre las elevadas exigencias
de la DGNB en sus edificios.
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Mas alla de las normas

Para que los sensores funcionen de forma fiable a largo
plazo, son sometidos a rigurosas pruebas previas

“la alta calidad de los productos y la fiabilidad de los datos
técnicos son valores sagrados de ifm”. Todos los empleados
viven apasionadamente este principio rector de la filosofia
empresarial de ifm, lo que se manifiesta en la garantia de

5 anos que ofrecemos para todos nuestros productos de
fabricacion propia. ¢Suena a seguridad en nosotros mismos?
Evidentemente, si. Y es que somos conscientes de nuestra
garantia de calidad superior, que asegura que cada producto
funcionard como debe a largo plazo. ¢ Gestion de calidad
segun ISO 90017 Para nosotros es un buen punto de partida
para establecer nuestras propias normas, criterios de calidad y
procesos de inspeccion.

Para garantizar que el resultado final sea el correcto, es crucial
que estos criterios, procesos y requisitos se salvaguarden
de forma continua de principio a fin. Empezando por las

®

b
t

compras, pasando por las inspecciones de recepcion de mer-
cancias, las pruebas de resistencia a largo plazo previas a la
produccion en serie, las muestras aleatorias del proceso de
fabricacion hasta la inspeccion final. Y las opiniones de nuestros
clientes se incorporan constantemente a la evaluacién de la
calidad y la mejora continua.

No se puede crear y garantizar la calidad tan facilmente. Ademas
del mejor equipo de produccion posible y un laboratorio de
pruebas de Ultima generacion, el factor humano también de-
sempefa un papel decisivo: nuestra experiencia, un intercam-
bio regular de informacién y muchos afios de conocimientos
garantizan que cada uno de los productos que compre a ifm
también le convencerd plenamente a usted. Desde el primer
dia y durante toda la vida util del sensor.
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La prueba de las 1000 horas
Como ifm garantiza la calidad permanente

de sus productos

¢Cémo serfa el mundo sin normas? Pues menos comparable,
menos fiable y menos preciso. Es cierto. Pero, ¢y si quiere ser
mucho mas que comparable, fiable y preciso? Pues bien, en
ese caso, usted pondra su propio listén bastante mas alto de
lo que exigen las especificaciones generales y, de este modo,
creara un sensor que ofrecerd un rendimiento maximo en
todas las aplicaciones imaginables (y, a veces, ni siquiera ima-
ginables). De forma permanente.

¢ Como preparamos nuestros sensores para lograr este obje-
tivo? Comenzamos con una intensa prueba de esfuerzo. Antes
de recibir el sello de aprobacién para la produccién en serie,

todos los sensores de nuevo desarrollo deben resistir 1000
horas sin sufrir dafos en una montafna rusa de temperaturas.
Durante la propia produccién, también se realizan repetidas
pruebas de rendimiento en condiciones normales y extre-

mas. Probamos su resistencia tanto en linea como de forma
aleatoria, pero luego, de forma maés intensa, con maquinas
especiales. De este modo, nos aseguramos continuamente de
que nuestros productos cumplen con creces las exigencias que
les imponemos y estan listos para demostrarle su valia. Asi nos
aseguramos continuamente de que nuestros productos cum-
plirdn con éxito los requisitos que les imponemos y le conven-
ceran de sus altas capacidades.

ANOS
CEIEIIE]
en productos ifm
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Vuelta a la normalidad

El servicio de calibracion de ifm garantiza la fiabilidad de
los procesos vy la calidad de los productos

Un bar es un bar, once grados son once grados y cuatro coma
tres litros son cuatro coma tres litros. Si los sensores de proceso
midieran durante toda su vida util con la misma exactitud y
precision que el primer dia, todo seria mucho maés facil. Pero
la realidad es que con el tiempo los sensores se vuelven impre-
cisos debido al continuo esfuerzo al que estan sometidos. El
grado de desviacion se determina y documenta en el proceso
de calibracion. Seguidamente, el sistema de control podra
tener en cuenta la informacion resultante (siempre que siga
estando dentro del rango de tolerancia), de modo que los
valores de temperatura, presion, caudal, etc., se mantengan
correctamente hasta el final del proceso y la calidad del pro-
ducto quede garantizada.

Correccidn, precision y exactitud

¢ Qué ocurre exactamente durante este proceso de calibra-
cion? Pues bien, se determina el grado de correccion, pre-
cision y exactitud con que un sensor sigue cumpliendo su
cometido original: medir. ; Correcto? ¢Preciso? ¢Exacto? ;No
es lo mismo? En este caso, no. Si quiere saber las diferencias
entre estos términos, se lo podemos explicar detalladamente.
O puede echar un vistazo a nuestro sitio web. Ahi encontrara
una descripcién comprensible de estos tres criterios.

Competencia acreditada para calibraciones trazables
¢Por qué nos fijamos con tanta insistencia en estos tres crite-
rios? Porque, precisamente, es uno de los servicios que ofrece
ifm. Es decir, nosotros calibramos por usted sus sensores de
ifm y examinamos exhaustivamente la precision, correccion y
exactitud de las mediciones. Especificamente, nos referimos

a los sensores de presion, temperatura, caudal y andlisis. Y,
como laboratorio acreditado, lo hacemos de forma trazable
hasta la magnitud normalizada de mayor jerarquia. En Alema-
nia, por ejemplo, es el Physikalisch Technischen Bundesanstalt
quien se encarga de custodiar estas magnitudes. Conocimien-
tos técnicos aparte, las magnitudes normalizadas son validas
a escala internacional y todavia se siguen perfeccionando en
la actualidad. (Si desea més informacion al respecto, puede
buscar en Internet el proyecto Avogadro o la constante de
Boltzmann).

¢Fuera de tolerancia? jMinima pérdida de tiempo!

Pero antes de seguir divagando sobre las magnitudes norma-
lizadas, volvamos a nuestra oferta. Siempre que desee calibrar
su sensor de proceso de ifm, péngase en contacto con noso-
tros. Disponemos de las instalaciones precisas necesarias para
calibrar con exactitud sus sensores. Por cierto, ofrecemos un
certificado de fabrica gratuito para muchos de nuestros sen-
sores de proceso, al que podra acceder incluso antes de que
reciba el pedido. Este certificado muestra si los sensores fun-
cionan dentro del rango de precision especificada. Esto le per-
mitira utilizar los sensores en su proceso con total confianza.
Ademads, conocemos nuestros sensores y tenemos preparado
un equipo de sustitucién en caso de que su sensor no supere
la recalibracién. En este caso, el tiempo de inactividad de su
instalacién se reducira al minimo.



mADCoo
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Calibracion de temperatura en bafio liquido
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Calibracion de instrumentos de medida de presion mediante
balanzas de presion

o gy

Calibracion de sensores de caudal para fluidos a base de agua
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¢Qué significa "calibracion"?

En una calibracion, se determina y documenta de
forma trazable la desviacién de un instrumento

de medida, el denominado equipo de prueba,
respecto a un equipo de referencia, el denominado
patron.

El resultado de esta comparacion proporciona infor-
macion sobre la desviaciéon de la variable medida en
diferentes puntos de medicion y se puede repro-
ducir en forma absoluta o relativa. La calibracion
periddica del instrumento de medida permite
garantizar la precision y la reproducibilidad de los
datos de medicion. La mediciéon comparativa se
realiza con un equipo de referencia.

La trazabilidad designa la cadena ininterrumpida
de mediciones comparativas del resultado de la

medicién de un instrumento de medida con una
norma nacional respectiva de rango superior.

PTB

national
standard

Accredited
calibration laboratory
reference standard

Instruments of the company

Mas informacion
sobre el servicio
de calibracion en
ifm.com
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Produccion

Por un crecimiento sostenible, una produccion eficiente y

el bienestar animal

El agua dulce es un recurso valioso cuya disponibilidad es limitada. Alrededor
del 70 % del agua se emplea para regar campos e invernaderos. La agricultura
vertical y la acuicultura en tierra ahorran mas del 90 % del agua y permiten una
distribucion y conservacion eficientes de cara a la sostenibilidad. Los productores
estan sometidos a la presion de mejorar la productividad, y al mismo tiempo
salvaguardar el bienestar animal, la sostenibilidad y la rentabilidad.

Las soluciones de ifm son adecuadas para cultivos herbaceos y de interior, gana-
derfa, acuicultura y producciéon de proteinas alternativas, y ofrecen aplicaciones
para su uso en la produccion y almacenamiento de materias primas. Apueste
por una agricultura inteligente con las soluciones digitales de ifm. Por un futuro
sostenible, productivo y eficaz en el uso del agua.




Urban Crop Solutions

Soluciones integrales para la agricultura vertical de interior

“Nos consideramos un proveedor de soluciones integrales para
la agricultura vertical de interior”, afirma Maarten Vandecruys,
fundador y director técnico de Urban Crop Solutions.

En concreto, esto significa que Urban Crop Solutions no solo
ofrece el hardware y el software técnicos para el cultivo opti-
mizado de plantas, sino que también identifica los pardmetros
individuales que influyen en el crecimiento de las plantas en su
propio centro de investigacion: temperatura, condiciones de
luz, riego y fertilizacion. Para un cultivo 6ptimo de las plantas,
es preciso determinar y cumplir exactamente los requisitos
individuales.

Cémo alimentar (parcialmente)
a 8 000 millones de personas.
Urban Crop Solutions y PLNT
acortan las cadenas de suministro
con la agricultura de interior.

El 15 de noviembre de 2022
la poblacién mundial superé
oficialmente la barrera de los
8 000 millones de habitantes
y la tendencia sigue al alza.
Alimentar a la humanidad, un
reto en constante crecimiento.
Un desafio que las empresas
innovadoras también estan
afrontando cada vez mas.
Urban Crop Solutions, con sede
en Waregem (Bélgica), es una
de ellas.
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Solo el 5% del consumo de agua convencional

Teniendo esto en cuenta, la agricultura de interior puede
llevarse a cabo de forma extremadamente eficiente.

“Se pueden cultivar plantas con una demanda de agua equi-
valente al cinco por ciento del agua necesaria en el cultivo
convencional. Ademas, las plantas pueden cultivarse cerca del
usuario final, lo que reduce aun mas el impacto ambiental. Por
ultimo, la agricultura de interior no requiere pesticidas, lo que
aumenta considerablemente el valor nutritivo del producto”,
afirma Vandecruys.

Agricultura de interior: ampliable en tres dimensiones
Con "ModuleX”, Urban Crop Solutions ofrece el hardware
técnico necesario para una agricultura de interior eficiente.
“ModuleX es la fase actual de desarrollo de nuestra solucion
de agricultura vertical de interior”, afirma Vandecruys.

En dos niveles, las plantas se desplazan en bancos de trans-
porte mediante un sistema de carrusel con iluminacién LED y
sistema de riego. En total, 64 de estos bancos ofrecen espacio
para plantas con una altura de crecimiento de hasta 26 cen-
timetros. En funcion de las necesidades, el concepto puede
ampliarse en las tres dimensiones.

En Urban Crop Solutions, identifican

los pardmetros 6ptimos para un cultivo
eficiente de las plantas.

“Al mismo tiempo, cada unidad sigue siendo un sistema
autonomo”, afirma el fundador de Urban Crop Solutions.
“Esto tiene la ventaja de que, por ejemplo, en caso de plaga,

solo habria que limpiar una unidad. El resto del cultivo no se

veria afectado, por lo que las pérdidas de plantas cosechables

se reducirian considerablemente”.

Hierbas y ensaladas de alta calidad para Amberes

Una de las empresas que pone en practica con éxito el con-
cepto de Urban Crop Solutions es PLNT. El equipo del cofunda-
dor Hans Snijder abastece a los clientes locales con lechugas y
hierbas frescas desde su ubicacion en el puerto de Amberes.
“Nuestra aspiracion es producir y transportar nuestros produc-
tos con la maxima calidad y sostenibilidad”, afirma Snijder.

Los clientes son hogares particulares y restaurantes de Ambe-
res que comparten exactamente estos valores. Mientras que
los particulares pueden abastecerse de diversas variedades de
ensaladas frescas mediante un modelo de suscripcion, PLNT
produce para los restaurantes en funcién de la correspon-
diente demanda. La seleccion y el cultivo de las plantas suele
hacerse en estrecha colaboracién con los chefs de los restau-
rantes. En total, PLNT cultiva unas 35 variedades diferentes de
plantas para sus clientes en el ModuleX.

. el

Los sensores de ifm supervisan el nivel de llenado, la temperatura y el caudal,
tres factores que determinan la calidad de las plantas.



, , Para los sensores hemos elegido muy conscientemente a ifm

como socio. Los sensores han demostrado su eficacia en pruebas intensivas

y hasta la fecha no hemos tenido ningun fallo.

Solo se produce lo que realmente se demanda
“Ademas de la calidad, la cantidad también es crucial para
nosotros. Nuestra filosofia de cero residuos también afecta
a nuestro rendimiento. Producimos tnicamente la cantidad
necesaria para cubrir la demanda existente y no mas”.

PLNT tiene actualmente un ModuleX en funcionamiento.
“La decision de optar por Urban Crop Solutions se debio a
varios factores”, afirma Snijder. “Por un lado, la posibilidad
de ampliacion vertical es una ventaja para nosotros, sobre
todo aqui en Amberes, porque el espacio es muy escaso y, por
tanto, caro. Por otro lado, nos convencio el sencillo manejo
y la alta calidad de la solucion”.

Valor anadido gracias a la calidad hasta el ultimo detalle
Para llevar la calidad del ModuleX al nivel confirmado,

Urban Crop Solutions también se centra en la maxima calidad
y fiabilidad a la hora de elegir los componentes individuales,
como confirma Pieter-Jan Devos, director del proyecto:
“Seleccionamos cada uno de los componentes para ofrecer

a nuestros clientes el maximo valor afiadido con nuestra
solucién global”.

Esto también se aplica a los sensores, cuya calidad repercute
directamente en la calidad de las plantas y, por tanto, también
en el rendimiento del operador y en la rentabilidad de la
agricultura de interior.

Calidad del proceso garantizada por los sensores

Un total de cinco puntos criticos son supervisados por
sensores para garantizar un funcionamiento eficiente y seguro
del sistema de cultivo interior vertical. Un detector inductivo
determina si la puerta del ModuleX esta abierta o cerrada.
“Por supuesto, el programa automatico no debe funcionar
mientras la puerta esté abierta, por ejemplo para cosechar

o colocar nuevas plantas en los bancos”, dice Devos.

La posicion de los bancos también se supervisa con sensores.
“Si un banco ya no esta correctamente colocado en el sistema
de transporte, las plantas y todo el sistema podrian resultar
dafados, por lo que es importante asequrarse de que el
carrusel funciona sin problemas”.

Factores de calidad de las plantas: cantidad

y temperatura del agua

Un caudalimetro mide el caudal de agua para garantizar un
riego selectivo de las plantas.

“De este modo, también podemos determinar si la bomba
funciona como deberia o si necesita mantenimiento”,
afirma Devos.

La temperatura del agua también influye en el crecimiento y
la calidad, por lo que se controla permanentemente mediante
un sensor de temperatura. Un sensor de nivel mide también
el nivel de agua en el depdsito.

Los detectores inductivos de ifm garantizan

el desarrollo seguro de los procesos de
transporte en el ModuleX.
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“Reutilizamos el agua para minimizar el consumo. No obs-
tante, debemos asegurarnos de que haya agua suficiente en
todo momento para evitar que las plantas se sequen”.

Una decision consciente a favor de ifm

“Para los sensores hemos elegido muy conscientemente a

ifm como socio. Los sensores han demostrado su eficacia en
pruebas intensivas y hasta la fecha no hemos tenido ningtn
fallo. Sin embargo, si alguna vez nos vemos en la situacion de
tener que sustituir un sensor en la instalacion de un cliente,
sabemos que podemos conseguir piezas de repuesto muy
rdpidamente. Y no solo aqui en Bélgica, sino en todo el
mundo. Este excelente servicio nos convencio, ademas de

la calidad del producto”.

¢Es la agricultura vertical el futuro del sector agricola?
La calidad del producto obtenido de plantas cultivadas en
interior es correcta, lo que demuestra la popularidad de la
oferta de PLNT. La empresa quiere expandirse y hacer que la
produccion local de calidad esté disponible también en otros
centros urbanos.

“La agricultura de interior esta todavia en sus inicios”, afirma
Hans Snijder evaluando la situacion.

“Por eso nos consideramos pioneros, un papel que nos viene
muy bien. Y aunque la tecnologia esta en constante desarro-
llo, no creo que el cultivo de interior sustituya por completo a
la agricultura tradicional en un futuro préximo. Todavia no es
lo suficientemente eficiente para ello. Y al menos en nuestras
latitudes, el clima sigue siendo lo suficientemente bueno como
para cosechar cultivos de alto rendimiento de forma tradicio-
nal con el fin de cubrir las necesidades basicas”.

Maarten Vandecruys lo ve de forma similar:

“Por un lado, la agricultura de interior serd fundamental para
acortar las cadenas de suministro y producir alimentos sanos y
nutritivos de forma mas local y, por tanto, menos dependiente
de los avances mundiales. Al mismo tiempo, seguiremos nece-
sitando el sector agricola tradicional para satisfacer la creciente
demanda de alimentos. Aqui es donde la agricultura de inte-
rior puede desempenar un papel en el cultivo de plantulas que
posteriormente se pueden plantar en el campo. Para garanti-
zar que las plantas proporcionen un buen rendimiento incluso
en condiciones climaticas cada vez mas estresantes, en Urban
Crop también estamos aplicando nuestros conocimientos para
investigar y desarrollar tipos de plantas mas robustas para el
cultivo al aire libre”.

Conclusién

Con fiabilidad y calidad, los sensores de ifm contribuyen a
crear soluciones eficientes y econémicas para la agricultura
de interior. Estas muestran sus puntos fuertes en el

abastecimiento local sostenible, pero, en el futuro, también
podrian desempenar un papel importante en el cultivo de
plantulas para la agricultura tradicional al aire libre y, por
tanto, en la seguridad alimentaria de la poblacién mundial.

Agricultura de interior ampliable
en tres dimensiones: esto es posible gracias
al ModuleX de Urban Crop Solutions.



Garantia de una cantidad y calidad de leche éptimas
El sensor 3D garantiza el control preciso y fluido de un
sistema de ordefno totalmente automatico

“Ademas de la produc-
tividad, el bienestar de
los animales también

es una prioridad”.

Nuestro cliente

Un fabricante (OEM) internacional de una amplia gama de
equipos para la industria alimentaria fabrica sistemas de
ordefio completamente automaticos, que permiten ordenar
las vacas de forma auténoma sin necesidad de ninguna ayuda
adicional. Este sistema es utilizado por numerosas granjas

en todo el mundo. Entre los clientes también se encuentran
empresas tradicionales con mas de 100 afios de existencia.

El reto

Atras quedaron los dias en que el granjero ordefiaba sus vacas
sentado en un taburete. Pues en la cantidad y calidad de la
leche no solo influye la ausencia de estrés en el proceso de
ordeno, sino también el momento en el que se realiza. Si el
proceso de ordefio no se completa con prontitud, se puede
producir contaminacion a causa de una inflamacién. Por lo
tanto, las granjas lecheras modernas estan totalmente auto-
matizadas y no dejan nada al azar. Pero ademas de la produc-
tividad, el bienestar de los animales también es una priori-
dad. Esto debe estar garantizado por los sistemas totalmente
automaticos que se encargan de la extracciéon de leche de los
pezones de las vacas. Asimismo, las condiciones de funciona-
miento en lugares oscuros, himedos y calidos o frios plantean
un reto adicional.

La soluciéon

Un sofisticado sistema de ordefio que utiliza los modernos
sensores 3D de ifm garantiza un ordefio suave y agradable.

Es bien sabido que solo las vacas felices dan la mejor leche.
Resulta sorprendente observar como las vacas del establo se
dirigen voluntariamente a la estacion de ordefo. Después de
la identificacion de la vaca por medio de un chip de radio, se
activa el movimiento del brazo del robot de ordefio en direc-
cion a las ubres de la vaca desde un lado. El corazén de este
brazo de ordefio es su “ojo electrénico”: la cdmara 3D de ifm
electronic. Esta cdmara estd instalada en el brazo de ordefio

y captura la “escena” debajo de la vaca en una fraccion de
segundo, es decir, la posicion exacta de los cuatro pezones. De
esta manera, las cuatro pezoneras se pueden deslizar con pre-
cision sobre los cuatro pezones de forma sucesiva desde abajo.
Cuanto maés preciso y suave sea este proceso, menor estrés
sufrird la vaca. Y esto, en Ultima instancia, también afecta a la
cantidad y la calidad de la leche. Antes de colocar las pezo-
neras, los pezones se limpian con un espray desinfectante.

En este caso, la cdmara 3D también proporciona al sistema

de control una imagen 3D exacta con toda la informacion



espacial necesaria para que las boquillas de limpieza se acer-
guen con precision a cada uno de los pezones. La cdmara

3D compacta detecta de un vistazo escenas y objetos en sus
dimensiones espaciales y los reproduce en una imagen 3D. El
principio de funcionamiento, la medicion del tiempo de vuelo
(ToF), es comparable al de un escaner laser. Pero en lugar de
uno solo, la cdmara PMD tiene 23 232 elementos recepto-
res dispuestos en el chip en forma de matriz. Cuatro LED de
infrarrojos de alta potencia iluminan todo el campo visual del
03D con un alcance de 0,3 m a 5 m. La particularidad de la
tecnologia PMD es que la medicién es independiente del tipo
y color de la superficie, por lo que se evitan los problemas por
fuentes de luz que causan interferencias, por las superficies
reflectantes o himedas u objetos muy oscuros.

03D: Sensor de visiéon 3D

- Funcionamiento fiable gracias
a la medicién del tiempo de vuelo

- Sistemas de medicion y evaluacion
en un solo equipo

- Hasta 23 232 valores de distancia
por medicion para una evaluacion
detallada de las aplicaciones

- Dos salidas de conmutacién, una
de ellas programable como salida
analdgica

- Carcasa de aluminio o acero
inoxidable
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https://www.ifm.com/cnt/delaval
https://www.ifm.com/cnt/delaval

O2M: camara analégica

- Salida de video analdgica para el
control de la parte trasera

- Carcasa de aluminio encapsulada
protegida de los agentes atmosféricos

- Muy resistente a choques y vibraciones

- Sistema calefactor de la lente en
funcion de la temperatura

- Homologacion de tipo CE E4

CR31: pasarela CAN mobile loT
- Transmision global de datos a través
de la red movil 4G/LTE

- Registro de datos de posicion y
transmision a la nube

- Comunicacion segura TLS de extremo
a extremo

- Almacenamiento de datos en el
bufer de forma segura incluso con
conexiones de radio inestables

- Conexion al sistema de control de la
maquina mediante la interfaz CAN

CR1: ecomatDisplay

- Moderna arquitectura de 64 bits

- Botones de funcion retroiluminados
RGB con respuesta tactil

- Interfaz USB de alto rendimiento
para el registro de datos

- Interfaces Ethernet y CAN de alto
rendimiento para diversas tareas
de comunicacién, compatible con
camaras Ethernet

- Programable segun IEC 61131-3 con
CODESYS 3.5

Mas informacion
sobre ecomatmobile
en ifm.com

«LOX

CR20: ioControl
- Conexion descentralizada de sensores
y actuadores

- Con muchos canales multifuncion de
entrada y salida configurables

- Potente interfaz CAN para diversas
tareas de comunicacion

- Programable con CODESYS segun
[EC 61131-3

- Grado de proteccion elevado
para cumplir los requisitos de las
aplicaciones moviles



https://www.ifm.com/cnt/ecomatmobile
https://www.ifm.com/cnt/ecomatmobile
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Siempre la primera opcidon. Robusto, flexible, fiable
ecomatmobile: sistemas para aplicaciones moviles

El trabajo en campos expone a las
méaquinas a influencias externas y con-
diciones ambientales extremas. La gama
de productos ecomatmobile, entre los
que se incluyen robustos controladores,
pantallas HMI, médulos de E/S, mobile
loT y sensores para aplicaciones moviles,
se ha desarrollado para hacer frente a

CR312: pasarela ISOBUS
- Comunicacioén segura entre el imple-

mento y el tractor

- Conjunto de objetos ISOBUS preinsta-
lado para la indicacion en el Terminal

Universal (UT)

- Configuracion sencilla a través de
CODESYS utilizando bibliotecas ISOBUS

- Implantacion rapida y sencilla sin
costes adicionales de licencia .

- Certificado por la asociacion AEF
(Agriculture Industry Electronics

Foundation e.V.)

estas exigencias. El disefio mecanico de
los sistemas de control y los médulos se
ha concebido para soportar continuos
golpes y vibraciones.

Los equipos con componentes ecomat-
mobile y sensores para aplicaciones
moviles de ifm son un requisito

fundamental para un funcionamiento
fiable, econdmico y ecoldgico. Estos
equipos permiten un control fiable y
preciso de los procesos, asi como una
optima dosificacién de los productos
que se van a esparcir, por ejemplo,
semillas o fertilizantes.

CR7: ecomatController

- Potentes controladores de triple
nucleo de 32 bits con gran memoria
de aplicaciones

- Certificado como controlador de
seguridad con compatibilidad
CANopen Safety

- Entradas y salidas escalables para
aplicaciones estandar y de seguridad

- Interfaces Ethernet y CAN de alto
rendimiento para diversas tareas de
comunicacion

- Programable seguin IEC 61131-3 con
CODESYS 3.5



Multiherramienta sin contacto
Una charla sobre la evolucion de los sensores de posicion

Bernd Bruckmann, responsable principal de gestion de
productos del 4rea de sensores inductivos de posicion

“Para los sensores
de posicion,

la regla es: instala
y olvidate”.

La historia de éxito de ifm comenzd hace mas de 50 afos con
el interruptor de proximidad inductivo. Y no solo la propia
empresa se ha desarrollado con fuerza en las Ultimas décadas.
Hoy en dia, la deteccion de posicion sin contacto también
permite hacer mucho mas de lo que antes era capaz de hacer
el interruptor original.

Bernd Bruckmann, hoy es dificil imaginar la automatiza-
cién sin detectores inductivos. ; Cual era la idea original
del proyecto?

“El objetivo era ofrecer al cliente industrial una alternativa
fiable y duradera a los interruptores mecanicos. Por un lado,
tienen una vida Gtil mas corta si el entorno de trabajo no se
mantiene constantemente limpio y, ademas, la suciedad se
acumula en las piezas moviles, reduciendo su movilidad poco a
poco. Por otra parte, el contacto del relé también deja de con-
mutar correctamente después de un cierto numero de conmu-
taciones, lo que, a su vez, provoca fallos de funcionamiento o
la paralizacion del proceso. Por tanto, la suciedad y el desgaste
eran los principales obstaculos de la automatizacion en este
tipo de aplicaciones”.

Estos problemas ya se superaron con el primer detector
inductivo. Pero ahi no acaba la historia, ;verdad?
“Correcto. Eso fue solo el principio. Si observamos la gama de
nuestros sensores de posicion en la actualidad, encontramos
detectores inductivos en una amplia variedad de disefos y
tamafhios, fabricados con diversos materiales. Esta amplia gama
refleja los requisitos individuales de nuestros clientes, que
necesitan sensores de posicion para cualquier tipo de aplica-
cion. Ya sea en la industria pesada, en entornos con elevados
requisitos higiénicos, en instalaciones fijas o moviles.

El principio bésico de los sensores de posicién sigue siendo
hoy el mismo: detectar el objeto sin contacto. Sin embargo, el
desarrollo técnico ha influido en las distancias de conmutacion
que se pueden registrar y en la consiguiente precision reque-
rida: hoy se pueden detectar objetos de menos de un milime-
tro y hasta un rango de un centimetro”.



El resultado es una gran variedad de sensores con
caracteristicas diferentes. ;No se podria simplificar la
eleccion a los clientes ofreciendo, por ejemplo, sensores
con rangos de deteccion mas amplios?

“A primera vista, la variedad parece muy grande, pero l6gi-
camente cada sensor tiene su razon de ser. Y analizando
detenidamente la propia aplicacion, el entorno y el objetivo,
el abanico de opciones adecuadas queda claro ensequida. La
frecuencia de conmutacion, el alcance, el entorno de la insta-
lacion, el contacto con fluidos... todo esto y mucho mas debe
tenerse en cuenta para consequir al final el resultado ade-
cuado: una deteccion fiable de los objetos. Para los sensores
de posicion, la regla es: instala y olvidate”.

¢ Qué significa eso?

“Un sensor con un gran alcance puede detectar perfectamente
objetos grandes justo a esa distancia, pero tiene puntos débi-
les, por ejemplo, a la hora de detectar objetos mas pequenos
a corta distancia. En ese caso, se necesita un sensor con otras
caracteristicas que se ajusten mejor. Trabajamos en ello dia tras
dia. Probamos con nuestros clientes qué sensores funcionan
mejor en aplicaciones especificas. Si no encontramos una
solucion satisfactoria en nuestra gama, la desarrollamos, y
afiadimos una nueva familia de productos a nuestro catdlogo”.

Hasta aqui la tarea original de los sensores de posicion.
Si se observa la gama de productos de ifm, se aprecia
que ahora son mucho mas que meros interruptores sin
contacto.

"Yo diria que puede ser mas que un interruptor si la aplica-
cion lo requiere o el cliente lo desea. Sequimos teniendo los
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sensores clasicos de la gama que actuan como puros interrup-
tores. Pero también hay variantes equipadas con |O-Link. Estos
equipos siguen cumpliendo la tarea de deteccion de objetos

y emiten senales de conmutacion al sistema de control. Sin
embargo, también suministran mas informacion al nivel infor-
matico, por ejemplo sobre la temperatura ambiente, las horas
de funcionamiento, los ciclos de conmutacién y la distancia
absoluta al objeto. Los sensores de posicion han evolucionado
hasta convertirse en multiherramientas sin contacto”.

¢Qué valor anadido se puede conseguir con esta
informacion adicional?

“Todos estos datos ofrecen informacion sobre el estado de

la maquina y la calidad del proceso. Los ciclos de conmutacion
y las horas de funcionamiento permiten hacerse una idea

del funcionamiento general y del tiempo de trabajo de la
maquina. Una temperatura ambiente excesivamente cam-
biante puede ser un indicador de un aumento de la friccion

o de una refrigeracion insuficiente, dos factores que pueden
provocar la parada de la instalacion. Si la distancia absoluta

al objeto cambia, también puede ser un indicio de cambios
imprevistos en las secuencias del proceso. En todos los casos,
el operador de la planta puede reaccionar con rapidez y
mantener asi la disponibilidad de la instalacion y la calidad del
proceso. La ultima generacion del sensor de posicion permite
iniciarse en la digitalizacion con unos sencillos pasos y en los
espacios mas reducidos”.

Detectores inductivos M8 en una maquina

peladora de zanahorias

Panel de puenteo en una central lechera

Supervision del eje de sembrado
con detector inductivo






Quien quiere fabricar productos seguros y de alta calidad, necesita procesos de
producciéon que sean igualmente seguros y de alta calidad. IO-Link permite una
transmision perfecta y sin fisuras de los datos del proceso y la informacion de la
instalacion. Esto proporciona seguridad en el proceso y en la planificacion del
mantenimiento, a la vez que reduce las paradas imprevistas. Con una amplia
gama de componentes, desde sensores hasta software, ofrecemos soluciones
integrales para una supervision continua de los valores criticos de produccion. Asi
garantiza que sus productos alimenticios cumplan siempre las normas de calidad
mas estrictas, se eviten pérdidas y se aproveche al maximo la materia prima.



Moderna, eficiente, transparente:
la planta embotelladora 4.0

ifm apoya a Refresco y Tetra Pak en la digitalizacion

de una nueva construccion

Hoja en blanco para un nuevo proyecto de digitalizacion
"Desde el principio hemos tenido claro que queriamos
construir un nuevo edificio adaptado el estado actual de la
técnica y, mas concretamente, aprovechar las ventajas que
nos ofrece la digitalizacion”, afirma Joseph Kerdo, director
de proyectos de Refresco en Francia y responsable de la
planificacion de la nueva planta.

Para la materializacién de esta fabrica interconectada, la
empresa colaboré estrechamente con ifm como socio de
digitalizacién, asi como con Tetra Pak, como responsable de

la construccion de las plantas embotelladoras. “ifm nos ha
apoyado en este proyecto desde el principio, siempre nos ha
propuesto las soluciones adecuadas y ha respondido a todas
nuestras preguntas”, afirma Grégory Croizier, jefe del equipo
de automatizacion de Tetra Pak.

El grupo Refresco es la prin-
cipal empresa embotelladora

de refrescos de Europa. Como
coenvasadora, la empresa envasa
bebidas no alcohdlicas de nume-
rosos fabricantes de reconocidas
marcas en botellas y envases de
cartdn. Solamente en Francia, la
empresa explota cuatro plantas
embotelladoras, entre ellas la
planta ubicada en Le Quesnoy.
Para satisfacer con mayor efi-
ciencia la creciente demanda

de ambos tipos de envases,
Refresco decidié construir una
nueva fabrica en este lugar, en el
norte de Francia, con una capa-
cidad para llenar hasta 30 000
botellas de PET y 8000 cajas de
cartén por hora.
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, , Para nosotros, AS-i ofrece la ventaja de una planificacion sencilla y bien

preparada, asi como de una implementacion sin problemas.

Transmision digital de los datos con AS-i e 10-Link

Para el intercambio digital y fiable de los datos se disefi¢ una
infraestructura formada por |O-Link y AS-Interface. La ventaja
de IO-Link frente al cableado analégico es su capacidad para
reunir la informacion de los sensores de forma descentralizada
a través de maestros I0-Link instalados sobre el terreno y
conectados a los sensores mediante cables estandar de 5
polos y sin apantallar. Gracias a esta tecnologia, se simplifica el
cableado y se reduce el riesgo de errores a la hora de conectar
los sensores. Dado que la transmisién de datos se desarrolla
de manera exclusivamente digital, no se producen fallos de
medicion a causa de los procesos de conversién. Ademas,

la informacion no se ve afectada por la compatibilidad
electromagnética.

"10-Link y AS-i simplifican enormemente la arquitectura de
datos”, afirma Grégory Croizier. “Se obtienen datos fiablesy
el cliente se beneficia de un mantenimiento sencillo y seguro,
ya que las opciones de diagnéstico disponibles son mucho
mejores que antes. Otra ventaja es la facil intercambiabilidad
de los componentes sin necesidad de reprogramacion”.

Sencillo, flexible, versatil

AS-i se utiliza para la conexion de las vélvulas y el nivel de
proceso. Grégory Croizier explica las razones: “Para nosotros,
AS-i ofrece la ventaja de una planificacion sencilla y bien
preparada, asi como de una implementacién sin problemas”.

Gracias a la técnica de perforacion, es posible un conexion sencilla y fiable de cada vélvula a la infraestructura AS-i mediante

las tomas para cable plano AS-i fabricadas en acero inoxidable y aptas para aplicaciones asépticas.




, , ifm nos ha apoyado en este proyecto desde el principio,

siempre nos ha propuesto las soluciones adecuadas y ha respondido

a todas nuestras preguntas.

Las ventajas de AS-i quedan mas patentes

en el momento de conectar puntos de datos
ampliamente distribuidos. Solo se necesita un cable
plano de dos hilos para la transmision de datos

y la alimentacion de los sensores conectados.

La longitud de los cables puede alcanzar hasta
1000 metros si se utilizan cables estandar y
repetidores. También se pueden salvar distancias
maés largas, de hasta 3000 metros, mediante el
uso de fibras opticas. Los sensores y maestros se
pueden conectar al cable AS-i de forma flexible y
precisa en cualquier punto por medio de la técnica
de perforacion.

Los detectores de seguridad codificados
por RFID supervisan el estado de los pozos
de registro, garantizando asi el funciona-

miento seguro de la instalacién.

Otra ventaja: AS-i se puede combinar con

IO-Link, como se muestra en el ejemplo de
Refresco. Los sensores descentralizados de los
distintos componentes de la instalacién se agrupan
a través de maestros 10-Link compatibles con
AS-i'y, a continuacion, se transmiten al PLC y

al nivel informatico mediante la infraestructura
AS-i. Incluso las aplicaciones de seguridad, como
la supervision de pozos de registro, se pueden
implementar a través de AS-i gracias a la gama de
productos de seguridad.
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Conclusién

Gracias a las posibilidades flexibles y al facil manejo de 10-Link y
AS-Interface, Tetra Pak pudo planificar e implementar de forma rapida
y sencilla la digitalizacién de las plantas embotelladoras en el marco del
proyecto Refresco Bluebird. También Refresco se ha beneficiado: tanto
de la mayor precision de la informacién de los sensores y de las mejores
opciones de diagnéstico como de un mantenimiento mas sencillo.

Las vélvulas se conectan a la infraestructura
digital de datos a través del cable AS-i,
claramente visible.

i

Los maestros |0-Link y los médulos AS-i
para aplicaciones de campo permiten la
conexién descentralizada de los sensores,
lo cual reduce considerablemente el
esfuerzo de cableado.



Monitorizacion de centrifugadoras

Por qué el decantador y el separador estan

en el punto de mira

Existe mas de una respuesta a esta pregunta. Por un lado, son
cruciales para asegurar la eficiencia, la calidad, la disponibili-
dad y la seguridad de la produccién. Por otro lado, la centri-
fugadora es un componente de proceso costoso que se debe
reparar in situ en caso de averia, ya que no se suele disponer
de repuestos de reserva, a diferencia de otros componentes
como las bombas o las vélvulas. Ademds, una centrifugadora
también depende de un éptimo desarrollo del suministro del
proceso anterior. Lo que esto significa fundamentalmente es
que la mas minima desviacion de los valores éptimos tiene un
efecto negativo en el comportamiento de una centrifugadora
y deteriora la calidad del producto separado.

Por ultimo, pero no por ello menos importante, la centrifuga-
dora esté en el punto de mira porque se utiliza a menudo en
importantes &mbitos de la alimentacion, las ciencias naturales
y el medio ambiente. Estos tres sectores siempre han estado
estrechamente relacionados con el abastecimiento alimentario
basico de la poblacion, y esto con una poblacién mundial en
constante crecimiento.

Mas informacion
sobre centrifugadoras
en ifm.com

Disponibilidad y
rendimiento de
las maquinas

El coste resultante de las paradas de
todas las centrifugadoras del mundo
en los Ultimos afios asciende a mas de
32 200 millones de euros al ano, lo que
equivale a unos 1055 euros por hora.

La sobrecarga de la maquinay la
conservacion del material son los dos
aspectos de utilizacién que se deben
tener en cuenta en este caso. Un uso
mas prolongado de los componentes
supone, por un lado, una reduccién de
la demanda de piezas de repuesto y, por
otro, una optimizacién de los intervalos
de mantenimiento.

Solo asi es posible planificar los costes
de reparacion y mantenimiento, y
también evitar paradas imprevistas,
maximizando asi la disponibilidad de
la instalacion.



https://www.ifm.com/cnt/decanter
https://www.ifm.com/cnt/decanter

Basandose en mas de 50 afos de experiencia en tecnologia
de automatizacién, en el estrecho contacto con los clientes y
en los resultados de sus propias investigaciones, ifm es capaz
de establecer nuevos estandares en el diagndéstico continuo de
centrifugadoras. Con tecnologias acordes con los principios de
la Industria 4.0, los dafios se pueden detectar incluso mucho
antes de que se produzcan.
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Los puntos de funcionamiento no éptimos se detectan
directamente para poder tomar las medidas correctivas de
inmediato. De este modo, los operadores de la instalacién
tienen la tranquilidad de estar protegidos de forma fiable
frente a fallos repentinos de la instalacion.

ifm — close to you!

Paquetes de diagnostico listos para usar

En el centro de competencias de la propia empresa en
Rosenheim, en la RTM Academy, ifm se dedica intensamente
desde hace 20 anos a la supervisién de los sensores en centri-
fugadoras y a la evaluacion de los datos registrados. El resul-
tado son paquetes adaptados para una supervision continua
e integral de los decantadores.

También nos complace transmitir nuestros conocimientos
adquiridos a lo largo de estas dos décadas. Respondemos

a sus preguntas y le apoyamos con cursos de formacion.




Otros sensores para la monitorizacion de condiciones
Mediante el control de la velocidad éptima, por ejemplo,
con ayuda de un detector inductivo, se minimizan o, en el
mejor de los casos, incluso se suprimen por completo los
puntos de funcionamiento que favorecen las vibraciones
(frecuencias de resonancia). Los sensores de temperatura
controlan la temperatura del aceite en los rodamientos y
el engranaje.

IFS: Detector inductivo

- Factor de correcciéon 1: misma distancia
de conmutacién en todos los metales

- Frecuencia de conmutacién muy alta

- Resistente a vibraciones y choques

il
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) TA1: Transmisor de temperatura
- También para tuberias de pequeno
didmetro nominal y espacios de
instalaciéon reducidos
- Tiempo de respuesta muy rapido
- Certificado de fabrica de 3 puntos
gratuito, disponible online
‘ - Salida analogica precisa y comunicacion
| cémoda a través de 10-Link

Analisis de los valores de mediciéon

Solamente un analisis integral de todos los valores
medidos permite diagnosticar a tiempo el mas minimo
cambio en el “estado de salud”. ifm ofrece la plataforma
perfecta para ello gracias a moneo. En esta herramienta
se retinen todos los valores de medicién transmitidos a
través de 10-Link. La instalacion se puede representar a
través de un gemelo digital virtual. Los algoritmos inteli-
gentes detectan las mas minimas distorsiones del estado
de funcionamiento y son capaces de advertir al operador
de la instalacién de danos inminentes con suficiente ante-
lacion. De este modo, el mantenimiento se puede realizar
cuando sea necesario y con una precision milimétrica.

DV25: Torre de senalizacion LED

de 5 segmentos

- Extraordinaria visibilidad

- Tecnologia LED RGB, larga vida util,
reduccion de stock

- Diversos modos configurables a través
de IO-Link o del menu de ajuste

v AL13: Maestro 10-Link con interfaz

17 PROFINET
@i - Separacion entre la red de IT y la de
oo automatizacion
o)io - Transmision fiable de datos de maquinas,
o) (o pardmetros del proceso y datos de
oY diagndstico al controlador

- Con interfaz PROFINET e interfaz
oyip : :
MQTT JSON independiente



Control permanente de los valores vitales de la
centrifugadora

El diagndstico de vibraciones es el proceso de supervision
mas importante de la centrifugadora, puesto que es
fundamental una deteccién fiable de los estados de
funcionamiento “no criticos”.

Existen hasta 80 frecuencias basicas en el decantador,
entre ellas, frecuencias de desequilibrio, frecuencias de
rodamientos, frecuencias de engranajes, vibraciones de
liquidos, vibraciones relacionadas con el proceso y reso-
nancias de la maquina, las cuales son detectadas por los
precisos sensores de vibracién de la maquina y analizadas,
separadas y supervisadas por la electrénica de diagnéstico
VSE de alta resolucion.
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Ejemplo de vibraciones a diferentes velocidades de funcionamiento: las
vibraciones de los distintos componentes se pueden separar del espec-
tro de frecuencias, asf como visualizar y evaluar de forma independiente

VSE: Electronica de diagnostico para

sensores de vibracion

- Mantenimiento en funcién del estado
gracias al control de desequilibrio y del
estado de los rodamientos o el engranaje

- Entradas dindmicas para la deteccion
simultanea de hasta cuatro sensores de
vibracion

- Dos salidas de conmutacion para alarma
previa y alarma principal

VSP: Acelerémetro

- Amplio rango operativo de tempera-
tura y elevado grado de proteccion para
los requisitos de los duros entornos
industriales

- Carcasa de acero inoxidable compacta
y robusta con una elevada resistencia
mecanica a sobrecargas

- Muy buena repetibilidad y escasa
desviacion de la linealidad
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Los sensores optimizan los procesos y el uso de

los recursos, al tiempo que garantizan la calidad

de los productos

Los decantadores se utilizan en la industria alimentaria
principalmente en el procesamiento de materias primas
para sustitutos de la carne, almidones, proteinas y alter-
nativas lacteas vegetales. En esta nueva tendencia, el
agua en particular desempena un papel decisivo, ya que
es un recurso que se utiliza en grandes cantidades. El uso
eficiente de los recursos (agua y electricidad) y la calidad
optima del producto solo se pueden garantizar si los
pardmetros del proceso en el decantador, como el caudal,
la presion y la temperatura en la entrada y la salida, se
ajustan de forma optima.

LDL: Sensor de conductividad inductivo

- Reduce las imprecisiones de los procesos
de limpieza basados en tiempo

- Aumento del rendimiento del proceso
gracias a la alta flexibilidad del punto de
medicion

- El disefo compacto y de alta calidad evita
fallos y paradas imprevistas

10-Link

- Sencilla instalacion y puesta en marcha

- Transmision digital sin pérdidas de los
valores de medicion

SA: Sensor de caudal

- Medicion simultanea del caudal y
de la temperatura

- Con curvas de fluidos integradas para
agua, aceites y aire

- Indicacion variable rojo-verde para la sefia-
lizacion inequivoca de rangos correctos

- Con salidas de conmutacion,
sefal analdgica e 10-Link

- Orientacion dptima gracias a la conexion
de proceso orientable

SM: Caudalimetro magneto-inductivo
- Medicioén precisa del caudal, del consumo
y de la temperatura de los fluidos
- Precision, reproducibilidad y dindmica
de medicion elevadas
- Deteccidn precisa de tuberia vacia
- Con salida de conmutacion,
analdgica y de impulsos
- Pantalla con LED de 4 digitos
de facil lectura




“Estas preocupaciones suelen disiparse rapidamente”
Sobre las ventajas de la digitalizacién y por qué a menudo
lo que parece un obstaculo no lo es

Gregor Schwarz, ingeniero sénior de ventas en el &rea de
especializacién de bebidas del sector Food & Beverage

“Detras de esto
hay una tecnologia

estandar muy
extendida y bien
desarrollada”.

Gregor Schwarz, ;cuanto ha avanzado ya la digitaliza-
cion en la industria alimentaria?

“Esta bastante claro que hay movimiento en este sentido.
Cada vez mas empresas son conscientes de las oportunidades
que la digitalizacion y el uso de IO-Link tienen para ellas”.

¢Cuales son exactamente las ventajas?

“Yo veo tres ventajas de especial relevancia. En primer lugar,
estd la precision en el proceso de produccion y limpieza. Gra-
cias a una via de transmision puramente digital, ya no tengo
desviaciones imprevisibles de los valores de medicion, puesto
que las influencias de CEM o las pérdidas por conversion ya no
desempefian ningun papel. Esto significa que puedo controlar
con precisién los procesos de produccion y limpieza de forma
continua y fiable. Asi se ahorran costes derivados de materias
primas, productos quimicos, agua y energia.

Otra ventaja importante es la transparencia que se obtiene
gracias a la digitalizacion: si existe un registro permanente de
toda la informacién y todos los datos de medicion relevantes
con referencia a los procesos de fabricacion y limpieza, es muy
facil aportar pruebas de que, por ejemplo, se han cumplido
todas las normas de higiene, o de que se han mantenido las
temperaturas correctas durante el tiempo especificado.

Ambas conducen a la tercera ventaja relevante: la garantia de
calidad permanente. Todos los datos de medicion sensibles
estan disponibles de forma continua y precisa. De este modo
puedo supervisar cada proceso minuciosamente y de forma
automatica. Y ahora, incluso con ayuda de la inteligencia arti-
ficial. Si algo falla, puedo reaccionar rapidamente y minimizar
el descarte de productos, y en muchos casos evitar la costosa
retirada de articulos”.
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Sin embargo, para ello es necesario que los sensores
estén calibrados correctamente. ;Qué hay que tener en
cuenta al utilizar sensores 10-Link?

"Aqui también hay bastante menos por lo que preocuparse en
comparacion con los sensores analégicos. Gracias a la transmi-
sién de datos puramente digital, los valores de medicién desde
el sensor hasta el PLC o el nivel de IT permanecen inalterados,
por lo que los sensores pueden retirarse facilmente para el
proceso de calibracion y calibrarse directamente desde el orde-
nador. La infraestructura de datos subordinada no tiene nin-
guna influencia en este caso. Por consiguiente, se puede hacer
un uso continuo de los sensores sin que sea necesario detener
la produccién para la ejecucion de la calibracion”.

¢Es complicado pasar de una comunicacion de datos
analdgica a una digital en el caso de los sensores?

“He constatado una y otra vez que a los clientes les asusta la
palabra 'digitalizacion'. Muchas personas siguen asociando
este cambio con grandes obstaculos y nuevas complicaciones.
Pero estas preocupaciones suelen disiparse rapidamente” .

¢Cémo?

" Comparando el esfuerzo previsto con los conocimientos
técnicos disponibles. Pues a menudo los técnicos ya trabajan
con sistemas de control complejos, en los que integran a los
nuevos participantes. Esto significa que se dispone de conoci-
mientos mas que suficientes para llevar a cabo la digitalizacion
con IO-Link. Para que quede claro: IO-Link no es un complejo
sistema patentado, sino una tecnologia estandar muy exten-
dida y bien desarrollada, que también es perfectamente com-
binable con estructuras analdgicas. Asi que no hay una cosa o
la otra, sino que puedo entrar en el mundo de la digitalizacion
a mi ritmo, paso a paso, maquina a maquina, instalacion a ins-
talacion. Y nosotros siempre estamos a disposicion de nuestros
clientes para acompanarlos en la planificacién y desarrollo de
estos pasos.



Una limpieza con la
maxima seguridad

Soluciones eficaces y eficientes
para los procesos de limpieza

La eficacia de los procesos de limpieza es un factor esencial para
garantizar la calidad y la seguridad en el sector de la produccion
de alimentos. Ya se trate de una limpieza CIP, SIP o manual:
Unicamente se podra obtener el resultado final deseado si se
puede garantizar la completa eliminacién de todos los residuos
correspondientes al ciclo de producciéon anterior de las tuberias,
grupos de valvulas, unidades de mezcla y otros equipos de pro-

ceso antes del siguiente ciclo de produccion.

Las soluciones de alta calidad de ifm logran reunir la eficiencia
y la eficacia incluso en estos pasos tan delicados del proceso.
Gracias a la sensibilidad y precision de nuestros sensores y
sistemas, es posible una supervision precisa del uso del agua,
el calor y los productos quimicos de limpieza, asi como la
limitacion de la demanda a lo estrictamente necesario. Esto
genera fiabilidad en la produccion, rentabiliza la fabricaciéon
de lotes mas pequefios y simplifica la documentacion de un

adecuado proceso de limpieza.

Certificado
ECOLAB

Ecolab® es lider internacional en el
desarrollo de productos de limpieza,
desinfeccion e higiene de alta calidad
para los sectores de procesamiento de
alimentos, industria de bebidas, produc-
tos lacteos y la industria farmacéutica.

La resistencia y calidad de los sensores,
conectores y cables de ifm para zonas
con salpicaduras han sido probadas
segun los elevados requisitos Ecolab.

Mediante tests independientes, los
detectores inductivos, los maestros
IO-Link y los médulos para zonas asép-
ticas, los cables de la gama EVF y los
modulos ProcessLine AS-i de ifm han
sido probados y certificados por Ecolab,
garantizando asi su resistencia a las
sustancias quimicas de los productos
de limpieza utilizados en los tests.




| Food & Agriculture | Procesamiento | Limpieza | 39

Resultadosde _ |  Limpieza
limpieza reproducibles sin residuos
Bajo consumo Disponibilidad

de energia

inmediata previa solicitud

Uso 6ptimo de los productos quimicos
(conservacion de los materiales, consumo)

Sin riesgo para las personas,
el producto y el medioambiente

SBZ: Deteccidn precisa en aplicaciones de
limpieza a alta presiéon

El principio de medicién mecatrénico se caracteriza
por su tiempo de respuesta extremadamente rapido.
Esto permite detectar incluso la cantidad precisa de
chorros cortos durante la limpieza a alta presién.

No se requieren distancias minimas de instalacién
en tramos de tuberifa. Las turbulencias y las burbujas
de aire no influyen en la medicién. Esto permite
instalar el sensor en cualquier punto del sistema
de tuberfas.

Gracias a IO-Link, es posible implementar la super-
visién de un sistema de limpieza a alta presion,
incluida la documentacion de los procesos de lim-
pieza, por ejemplo, en los mataderos modernos, de
forma sencilla y rapida, y sin necesitar apenas hard-
ware. Para ello, ifm ofrece todos los componentes
de hardware y software necesarios para que, por
ejemplo, las cadenas de supermercados puedan
lograr la transparencia que requieren sus procesos.



CIP/SIP

Diversos productos quimicos:

Lejias Tensioactivos Cambios constantes:

Grasa, residuos organicos Desengrasantes (jabdn) Prevencion de resistencia, cada vez
Acidos Blanqueantes menos productos quimicos autorizados,
Cal, sosa caustica, tartaro de cerveza, Oxidantes y reductores (acido peracético/  multitud de requisitos, presion de los
crémor tartaro peréxido de hidrégeno/hipocloritos) costes

Limpiadores enzimaticos Desinfectantes

Descomposicién en componentes mas Cloro, agua ECA, alcohol, oxigeno activo

solubles

LDL: Medicion de la conductividad

con sistema de evaluacion integrado

- Monitorizacién y regulacion de la
concentracion en los depdsitos

- Separacion de fluidos y control de

LMT: Sensor para la deteccion

de nivel

- Elevada resistencia a la adherencia

- No depende de la densidad, la
viscosidad ni el valor de constante

dieléctrica procesos en las tuberias de avance
- Ocupa una superficie muy pequena 5 y retorno

del producto ® - Maxima resolucion sin cambio
- Deteccidn de espumas, gases y del rango de medicién

liquidos - Diagndstico exhaustivo

- Disponible con homologacion WHG - Sencilla integracién



https://www.ifm.com/cnt/ldl
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Digitalizacién eficiente de las instalaciones CIP/SIP
La tecnologia de medicién inteligente ahorra recursos

Agua
recuperada

VVB: Supervision inteligente de

bombas con un sensor de vibraciéon

- Mantenimiento en funcién del estado
gracias al control de desequilibrio y del
estado de los rodamientos o el engranaje

- Supervision de procesos: deteccion
de cavitacion y formacion de gas

- Integracion en sistemas de Ethernet
Industrial sin armario eléctrico ni

TD2: Transmisor de temperatura
con pantalla
- Dindmica de respuesta muy
buena y tiempo de retardo a
la disponibilidad muy corto
- Pantalla con LED y 4 digitos
de gran legibilidad
- Salida analdgica precisa y comunica-
cion comoda a través de 10-Link

- Alto grado de proteccion y alta w52 ] cableado complejo
s
[=]

resistencia a la presion - Transmision asincrona de datos
- También como tipo TA2 sin pantalla brutos (BLOB) y contador de horas
- Documentacion sistematica de funcionamiento integrado



https://www.ifm.com/cnt/vvb

“Volvemos a subir el nivel”

Robert Monnig habla de las ventajas de la medicidon
de presion con célula ceramica capacitiva

Robert Ménnig, responsable principal de gestion
de productos en el &rea de sensores de presion

“Queremos desarrollar
productos que se
adapten a la perfeccion

a las necesidades de
nuestros clientes”.

Robert, eres el principal responsable en materia de
sensores de presion. ;Qué papel desempeiia la industria
alimentaria en este grupo de productos en ifm?

“Los origenes de los sensores de presion en ifm se encuentran
en la industria del automovil. Gracias a las aplicaciones imple-
mentadas en ese sector, sobre todo en maquina-herramienta,
el grupo de productos ha podido evolucionar. Alli también
utilizamos por primera vez sensores con células de medicion
ceramico-capacitivas, que siguen caracterizandose por su
altisima resistencia en caso de picos de presion. Hace mas

de 20 anos, hicimos accesible este principio de medicion a la
industria alimentaria, que es ahora nuestro sector de mayores
ventas”.

Comentas que hicisteis accesible el sistema de medicion.
¢Fueron necesarias modificaciones especificas para esta
industria?

“No en la célula de medicion en si. Pero si, por ejemplo, revi-
samos de nuevo el sistema de estanqueidad para que la cone-
xion de proceso fuera aséptica. Asi nos aseguramos de que

el fluido del proceso no pudiera entrar en la rosca y quedarse
adherido en ella. Durante esta adaptacion, también nos deci-
dimos por un concepto sin junta de elastomero. En su lugar,
utilizamos juntas que no requieren mantenimiento”.

Parece una solucién practica.

“iLo es! Aunque de vez en cuando tenemos que hacer alguna
labor de persuasion. Pero no conozco ni un solo caso en los
20 anos que llevamos ofreciendo este sistema de estanquei-
dad en el que la junta no haya aguantado. Funciona perfecta-
mente, y ademads sin tener que preocuparse de nada después
de la instalacion”.

¢Como ha aceptado en general la industria alimentaria
el nuevo principio de medicion?

“Desde un inicio hemos insistido mucho en el tema, porque
estdbamos y estamos plenamente convencidos de las ven-
tajas en comparacion con los principios convencionales. En
particular, los clientes que siempre han tenido problemas con
las vulnerabilidades de la tecnologia de la junta de diafragma
metdlica se alegraron mucho de disponer de una alterna-
tiva solida y fiable. Pero incluso los que no han tenido estos
problemas recurren cada vez més a la célula cerdmica. Por un
lado, esto se debe a que cada vez mas competidores ofrecen
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productos equivalentes, por otro, los grandes fabricantes de
instalaciones para la produccion de alimentos, en particular,

aprecian la fiabilidad y durabilidad de esta tecnologia y confian

plenamente en ella”.

Entonces, ¢la célula ceramica es practicamente
indestructible?

“Sin duda es muy robusta. Mucho mas que las juntas de dia-
fragma. Es normal, porque la superficie metalica enrasada de
la junta de diafragma solo tiene unos micrémetros de grosor.
Si, por ejemplo, un hueso de cereza la golpea con fuerza
suficiente, en el mejor de los casos se crea una abolladura
que provoca una inexactitud en la medicion. En el peor de los
casos, la cubierta se puede rasgar, el sensor sigue midiendo y
en el espacio muerto resultante pueden depositarse residuos
que contaminen el producto. En este caso, puede pasar un
tiempo antes de que se detecte el aumento de la concen-
tracion de bacterias. El lote que no se puede vender es, por
consiguiente, grande.

Si la célula ceramica sufre un defecto, el sensor lo notifica
directamente, por lo que el tiempo de reaccion es significati-
vamente mas corto. Pero como ya he dicho: para destruir la
ceramica, se necesita mucha mas energia que con la junta de
diafragma metalica”.

Parece como si el concepto de la célula ceramica

capacitiva estuviera muy desarrollado desde el principio.

¢Existe o existia algin potencial de optimizacion?
“Creo que hay pocos productos, incluso al margen de la tec-
nologia de sensores, que ya estén totalmente desarrollados
cuando salen al mercado. No obstante, en los Ultimos anos
hemos alcanzado un nivel de rendimiento muy alto con los
sensores de presion para la industria alimentaria, pero ahora
elevaremos el nivel aun mas”.

¢Qué mejorara?

“Vamos a realizar dos actualizaciones significativas del soft-
ware. Una mejorara la capacidad de respuesta de los sensores
a los choques de temperatura y la otra es para mejorar la
sequridad”.

Nuestras gamas de productos

con célula cerdmica capacitiva

para la industria alimentaria

B

PG27/PG28: Sensor de presion
con membrana enrasada y
pantalla analégica

Indicacién analégica, sensor

y transmisor de presiéon en un
solo equipo

PI: Sensor de presion
con membrana enrasada
y con pantalla

[=]355 =]

PM: Sensor electronico
de presion

Mas informacion
sobre la célula
ceramica capacitiva
en ifm.com


https://www.ifm.com/cnt/technology-pressure-sensors
https://www.ifm.com/cnt/technology-pressure-sensors
https://www.ifm.com/cnt/pi

¢Qué significa eso en concreto?

“Si, por ejemplo, la leche pasa por un tramo del proceso a

10 grados, pero luego se limpia a 85 grados, la junta de dia-
fragma metalica hace frente muy répidamente a este rapido
cambio de temperatura. La célula cerdmica de medicion se
estabiliza al cabo de unos 3 minutos. Evaluando ahora la
senal bruta de la ceramica, podemos determinar répidamente
cuando cambia la presion debido exclusivamente a la tem-
peratura y podemos compensar la desviacion en unos pocos
milisequndos”.

¢Y la segunda mejora?

“La sequnda optimizacion se refiere a un defecto muy poco
probable en la célula de medicion. Hasta ahora, nuestros
sensores solo indicaban un defecto en general, pero no si este
estaba en la cerdmica o, por ejemplo, en una pieza del sensor
en el lado del proceso. En el futuro, esta diferenciacion estara
disponible para que, en caso de incidencia, se pueda registrar
rapidamente el alcance para el lote de productos”.

Sensores con célula ceramica capacitiva utilizados

en la queseria Wildberg

I“/
|

Componente central de la instalacion: intercambiador de calor de
placas para una regulacion exacta de la temperatura de la leche cruda

El sensor de presion tipo PM15 controla las condiciones de
presion en el intercambiador de calor. Si se forman depésitos
en la placa del intercambiador de calor, la presién aumenta
con un caudal que normalmente es constante. Los sensores
miden este aumento de presién y transmiten los valores al sis-
tema de control. Alli, la presion se reajusta seguin corresponda
0 se inicia un intervalo de mantenimiento. El sensor tiene un
exclusivo sistema de sellado enrasado con PEEK. Gracias a la

R ,

Compacto y apto para aplicaciones asépticas: sensor de presion
de la gama PM15 con célula cerdmica enrasada

rosca G%, la instalacion también puede realizarse en tuberias
pequenas a partir de DN25 sin necesidad de adaptador. Esto
permite una adaptacion sin espacios muertos y con certificado
aséptico. De este modo se evitan los depdsitos y se garantiza
una limpieza éptima durante el proceso CIP. Como no se
utiliza ningun liquido de sellado de diafragma, se elimina el
riesgo de que se liberen liquidos criticos en el fluido.



| Food & Agriculture | Procesamiento | Célula ceramica de medicién | 45

¢Qué importancia tiene la comunicacién con los clientes
durante estas optimizaciones continuas?

“Los comentarios de los clientes son siempre muy importan-
tes antes, durante y también después del desarrollo de una
nueva tecnologia. Nuestro lema “close to you” no son palabras
vacias. Queremos desarrollar productos que se adapten a la
perfeccion a las necesidades de nuestros clientes. Si esto tiene
éxito en el primer disefio, estd muy bien. Pero siempre puede
ocurrir que en la practica surjan nuevos campos de aplicacion
que nos lleven a optimizar aun mas los productos”.

La célula ceramica
capacitiva en detalle

base ceramica

electrodos de
mediciéon

anillo distanciador

membrana de
mediciéon

Muchas de las ventajas de la célula cerdmica capacitiva
se derivan del propio componente principal: la ceramica.
La cerdmica se caracteriza por una elevada dureza del
material y, al mismo tiempo, por su elasticidad, lo que
repercute positivamente en la robustez y la resistencia. Ni
la friccién de los fluidos abrasivos ni los picos de presion
suponen un problema. En caso de picos de presiéon o
sobrepresion, la membrana de medicién entra en con-
tacto de forma fiable con la base ceramica. El resultado:
una gran capacidad de sobrecarga.

¢Puedes dar un ejemplo?

“En el nuevo sensor de presion Pl, por ejemplo, hemos despla-
zado 90 grados la posicion de la toma de venteo para evitar
que se acumule agua cuando se instala en alto, como ocurre,
por ejemplo, en los tanques. Ademas, hemos incorporado un
borde de goteo a la toma de venteo. De este modo, gracias al
didlogo con el cliente y a la colaboracién con nuestro depar-
tamento de desarrollo, hemos consequido realizar una mejora
pequefia pero muy eficaz, que a su vez beneficia a todos nues-
tros clientes”.




Tanques
Todoterrenos que pasan
desapercibidos

Ya sean grandes o pequeios, individuales o en grupo, com-
pletamente de acero inoxidable o IBC: en todos los sectores
de la industria alimentaria se utilizan tanques. Aunque los tan-
ques suelen pasar desapercibidos, en su interior pueden estar
pasando muchas cosas. La espuma, las altas temperaturas, los
agitadores y los componentes de limpieza, como los cabezales
de chorro, crean un entorno exigente para cualquier sensor.
ifm ofrece soluciones de medicién y diagnéstico adecuadas,
que se adaptan a los distintos escenarios de aplicacion.
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LR2: Sensor de nivel continuo
(ondas radar guiadas)
- Pantalla con LED y 4 digitos de
gran legibilidad
- Sistema modular compuesto por una
electronica de evaluaciéon y una sonda
- Adaptacion a distintas alturas de
depdsito acortando la sonda

LMT: Sensor para la deteccion de nivel

- Uso en fluidos liquidos y viscosos, asi
como en productos a granel

- Distincion de fluidos mediante la progra-
macion de las salidas de conmutacién

- Supresion fiable de sustancias adheridas
o de espuma

TCC: Medicion de temperatura con
autosupervision
- Medicion segura de la temperatura
gracias a la supervision de derivas las
24 horas del dia, los 7 dias de la semana
- Menor esfuerzo para la calibracion
- Documentacion sistematica

PI1: Sensor de presion con membrana

enrasada y con pantalla

- Resistente a limpiezas de alta presion con
detergentes agresivos

- Mayor resistencia a la temperatura y
alto grado de proteccion

- Salida analégica y de conmutacion
programable

- También como tipo PM1 sin pantalla
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LW2: Sensor de nivel continuo

(sin contacto, radar)

- Permite medir el nivel hasta 10 metros
con precision milimétrica

- Principio de medicién sin contacto:
no se producen fallos de funcionamiento
por adherencias o desgaste

- Instalacién sencilla a través de 10-Link

- Funcionamiento sin mantenimiento

- Parametrizacion de sensores y supervision
del nivel a distancia a través de conexién
informatica

UIT: Sensor ultrasénico completamente

metalico

- Deteccidon continua y sin contacto
de nivel y objetos para todo tipo de
condiciones ambientales

- Resistencia a fluidos agresivos

- Amplios alcances hasta 2500 mm

- Emision digital o analodgica de los
valores de medicion

MN7: Detector de seguridad codificado

por RFID

- La codificacién Unica del actuador
evita las manipulaciones en puertas y
pozos de registro

- Maximo nivel de seguridad incluso con
conexiones en serie hasta 32 detectores

- Indicador LED para la comprobacién visual
del ajuste de la zona de conmutacion

MVQ: Detector de posicidon para

accionadores de 1/4 de vuelta

- Modo de parpadeo del LED para una
rapida localizacion optica del sensor

- Ajuste de las posiciones finales con solo
un clic para una rapida puesta en marcha

- Autodiagnéstico de desgaste, bloqueos
o adherencias para un mantenimiento
preventivo


https://www.ifm.com/cnt/tcc
https://www.ifm.com/cnt/lw27

Adaptadores
Para la perfecta
conexion del sensor

Nuestros adaptadores permiten la instalacion de sensores
de proceso en tanques, depositos o sistemas de tuberias.
La gama incluye una gran variedad de adaptadores a soldar
y de montaje, bridas planas, piezas en T, tapones de cierre
y tubos protectores para los sistemas de conexion y estan-
queidad habituales.

Mantener la estanquei-
dad, pase lo que pase

Ofrecemos una amplia gama de acceso-
rios para nuestros sensores y adaptadores
que facilitan la instalacién, el funciona-
miento y el mantenimiento. Por ejemplo,
juntas de estanqueidad de EPDM, PEEK
0 FKM para los sistemas de estanqueidad
habituales en las aplicaciones asépticas.




E43309: Adaptador a soldar
- Cono de estanqueidad G 1/2
- También sin aberturas para fugas

E30108: Adaptador a soldar

- Para sensores de temperatura
de @ 6 mm

- Fécil ajuste de la profundidad
de inmersion del sensor

E30528: Adaptador a soldar

- Aseptoflex Vario G 1

- Para paredes de gran espesor
y condiciones de soldadura
desfavorables

- Con aberturas para fugas
integradas

E30531: Adaptador a soldar

- Aseptoflex Vario G 1

- Para paredes de gran espesor
y condiciones de soldadura
desfavorables

- Con aberturas para fugas
integradas

E30130: Adaptador a soldar
- Aseptoflex Vario G 1
- También sin aberturas para fugas
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E30452: Mandril de soldadura

- Aseptoflex Vario G 1

- Accesorio de montaje para adap-
tadores a soldar para la proteccion
del chafldn de estanqueidad

- Disipacion fiable del calor durante
el proceso de soldadura

E30128: Tapon de cierre

- Aseptoflex Vario G 1

- Cierre seguro de conexiones
de proceso no utilizadas

E43311: Adaptador

de proceso Tri-Clamp

- Cono de estanqueidad G 1/2

- Montaje sencillo, répido y seguro
- También sin aberturas para fugas

E33229: Adaptador de proceso

Varivent

- Aseptoflex Vario G 1

- Varivent tipo N, DN40...DN150
(1,5...6"), @ 68 mm

E33250: Piezaen T
- Aseptoflex Vario G 1
- Adaptador a soldar de @ 29 mm



Digitalizacion: jcon o sin cable?
Un debate, que en realidad no es tal, sobre la mejor
forma de transmitir datos

Stephan Heide, director de gestion de productos

del &rea de sensores ultrasonicos / inaldmbricos
Christiane Eckwerth, directora de gestion de productos
del &rea de sistemas de conexién

“Basicamente,
esta pregunta no

se responde con
‘la una o la otra’,
sino con ‘las dos’'”

Christiane Eckwerth y Stephan Heide ofrecen a la industria
conectada diversas formas de transmision de datos. Ella con
cable, élsin. ;Cual es la mejor forma? Es hora de aclararlo.

Stephan, Christiane, ; podéis ir a tomar un café juntos
o la rivalidad entre vosotros es demasiado grande?
Stephan Heide: “En realidad, nos gusta sentarnos a tomar
un café juntos y discutir cual es la mejor forma de transmitir
datos. Sin embargo, esto siempre se refiere a una aplicacion
especifica y no a la situacion general. Porque, basicamente,
esta pregunta no se responde con “la una o la otra”, sino
con “las dos”.

Si nos fijamos en el desarrollo de la automatizacion, el
tema del cable no se ha planteado hasta hace poco. ;Por
qué existen soluciones inalambricas si la transmision de
datos por cable ha funcionado bien hasta ahora?
Stephan Heide: “Correcto. Para el afio 2023, se supone que
las soluciones inalambricas se utilizaran en aproximadamente
el ocho por ciento de todas las aplicaciones. Por lo tanto, aun
estamos al principio. Aunque la cuota seguird aumentando en
el futuro. Sin embargo, no pretendemos competir con las apli-
caciones por cable. Queremos utilizar las tecnologias inalam-
bricas sobre todo para resolver aplicaciones en las que no se
pueden usar cables, por ejemplo porque la distancia no lo per-
mite o porque es necesario integrar objetos en movimiento”.

Christiane, desde tu punto de vista como responsable de
productos de conectividad, ; no deberias estar preocupa-
da? No hay que olvidar que el smartphone también ha
sustituido al teléfono clasico.

Christiane Eckwerth: “Es cierto, y no quiero negar la fiabilidad
de la telefonia movil, pero hasta hoy todos conocemos zonas
sin cobertura o problemas de conexion y pérdidas de calidad,
que a veces también son consecuencia de la saturacion local.

Es decir, en estos casos los datos se retrasan, se alteran o, en el
peor de los casos, no se transmiten en absoluto. En una con-
versacion entre personas en la que el tiempo no es critico, esto
aun puede tolerarse. Sin embarqgo, en las plantas de produccion
de alta eficiencia, la informacion de los sensores para controlar
los procesos o proteger a las personas debe estar disponible en
milisequndos. Y siempre de forma fiable. Por eso lo veo como
Stephan: las soluciones inaldmbricas son un complemento util
cuando no son posibles las soluciones por cable o se puede
tolerar cierta latencia en la transmisién de datos”.
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Un factor determinante es la fiabilidad: ifm abastece a
clientes de la industria alimentaria, pero también del
sector del automovil. Los cables se instalan en canale-
tas y cadenas portacables. ;Como garantiza ifm que la
transmision de datos se produce de forma efectiva en
todo momento?

Christiane Eckwerth: “Lo cierto es que podemos ilustrar
muy bien la diversidad de nuestros clientes y sus aplicacio-
nes echando un vistazo a nuestra gama de cables. Al fin y al
cabo, una aplicacién alimentaria que se mantiene en condi-
ciones higiénicas regularmente con detergentes y sistemas de
limpieza a alta presion plantea a un cable retos diferentes que
una aplicacién de soldadura o un movimiento continuo en
una cadena de arrastre. La eleccién correcta del material del
revestimiento del cable es, por tanto, uno de los factores de
éxito. A esto hay que anadir nuestra tecnologia de conexion
patentada, que puede enroscarse de forma sequra y estanca
sin necesidad de herramientas y garantiza, por ejemplo, que la
junta no se apriete demasiado y se vea danada. En definitiva,
actualmente disponemos del cableado adecuado para casi
todo tipo de aplicaciones. Y si una solucion existente no se
adapta, nos ponemos a desarrollarla”.

Hablemos de los posibles ambitos de aplicacion de las
soluciones inalambricas: actualmente, ifm ofrece la
transmision de datos via Bluetooth. Por ejemplo, puedo
consultar los datos de los sensores de un maestro 10-Link
a través del adaptador. ;Podemos decir que ifm apuesta
por el sistema Bluetooth como estandar inaldmbrico?
Stephan Heide: “El sistema Bluetooth tiene su potencial para
aplicaciones locales, sin duda. Pero la tecnologia inaldmbrica
es un poco como los cables: una sola tecnologia no basta.
Por ejemplo, también necesitamos soluciones que abarquen

distancias kilométricas. O incluso que puedan comunicar datos

a la nube de forma totalmente auténoma. Esto ultimo ya lo
hacemos posible con el io-key, que transmite los datos de los
sensores |O-Link a través de GSM. También estamos traba-
jando intensamente en otras tecnologias prometedoras, como
5G y mioty. Todo ello da como resultado una combinacion
que, a la larga, deberia cubrir todas las necesidades de los
clientes en cuanto a aplicaciones inalambricas”.

Esto ofrece al cliente una amplia gama de opciones

a elegir. ;Cémo conseguis que el cliente no se sienta
perdido y elija el producto adecuado?

Stephan Heide: “Si retomamos el ejemplo del smartphone:
el dispositivo se utiliza para llamar por teléfono, escuchar
musica y, si es necesario, acceder a contenidos en linea desde
casa o cuando se esta fuera. En este caso, todo el mundo
tiene a su disposicion telefonia movil, Bluetooth y WLAN. Es
probable que a largo plazo ocurra algo parecido con las solu-
ciones inalambricas industriales. Evidentemente, como provee-
dores, siempre asesoraremos a nuestros clientes a la hora de
seleccionar la tecnologia adecuada”.

Christiane Eckwerth: “Lo mismo ocurre con los cables.
Muchos clientes conocen exactamente sus necesidades y
pueden elegir ellos mismos los cables adecuados, o nosotros
podemos asesorarles. Y si una forma de transmision de datos
llega a sus limites en una aplicacion, también recomendamos
utilizar otra. Lo importante es que en cada aplicacion podamos
ofrecer al cliente la mejor solucion posible y la mas razonable
para todas las tecnologias”.




Para los que se lo toman muy en serio
Datos precisos gracias a la comunicacion digital de los

sensores

Or1e—DA

o1+

Pérdidas por conversién durante la transmision de valores de medicion

analdgicos

@

Valores de medicion més precisos gracias a la transmisién digital de

datos

Simplificacion gracias a una
transmision digital de datos,
por ejemplo, AS-Interface e
1O-Link

Armarios eléctricos con
cableado en paralelo

Valores de medicion precisos y transmision sin
interferencias

El valor medido por un sensor analégico se debe convertir al
menos dos veces antes de la evaluacion final en el PLC: una vez
de digital a analdgico y otra de analégico a digital. Sin entrar en
demasiados detalles técnicos, esto quiere decir que cada una de
estas conversiones supone una inexactitud adicional en el resul-
tado real de la medicién. Ademas, existen influencias electromag-
néticas, climaticas o ambientales sobre los cables, que también
pueden tener un efecto perjudicial en la precisién del valor de
mediciéon. Una vez que este valor esta finalmente en el PLC, el
programador del PLC debe primero escalar el valor bruto antes
de que se convierta en una variable Util para el proceso.

No obstante, si la transmision del valor de medicion se realiza
digitalmente desde el principio (sensor) hasta el final (PLC,

nivel de IT), este valor se mantendra constante, exacto y con la
maxima precision. Sin conversién no hay pérdidas. Ademas, la
propia transmision de la sefal es muy resistente a las influencias
externas. Tanto los cables apantallados como sus correspondien-
tes tomas a tierra ya no son necesarios. Esta digitalizacion de la
comunicaciéon de datos también ha dejado obsoletas las costosas
tarjetas de entrada analdgicas.

Cableado inteligente

Las conexiones de los sensores y el sistema de control suponen un
reto para el cableado debido a su complejidad y a su extension.
El uso de cables estandarizados y la agrupacion de las sefales de
los sensores a través de maestros y médulos directamente sobre
el terreno reducen de manera notable el esfuerzo de cableado.
Mientras otros se tienen que esforzar por tensar, marcar y medir
pares de cables, el digitalizador hace tiempo que esta satisfecho
con la impecable implementacién de su infraestructura de datos.
La comunicacion digital de datos es, por tanto, mucho mas
precisa que la estructura analdgica, a la vez que ahorra mucho
tiempo y nervios. Lo que resulta evidente desde la primera
instalacion.



AS-Interface
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Comunicacion industrial de facil implementacion

¢Qué le ofrece AS-Interface?

- Un sistema estandarizado a
nivel mundial segun la norma
|IEC 62026-2
Sustituye al complejo cableado
convencional en paralelo
El cableado complementa a la
perfeccion los sistemas de control
con diferentes buses de campo
(como EtherNet/IP, Profibus-DP,
Profinet, EtherCat, etc.)

¢Qué ventajas tiene AS-Interface

para usted?

- Sistema facil de implementar, con
tension y cableado sin apantallado
La informacion estandar y de
seguridad puede procesarse a tra-
vés del mismo sistema
Reduccién de la complejidad de
puesta en marcha y documenta-
cion, asi como multiples opciones
de diagnéstico

Mas informacion
sobre AS-Interface
en ifm.com

Socios fundadores

Los fabricantes mas importantes de
sensores, actuadores y sistemas de
control han desarrollado conjunta-
mente AS-Interface e I0-Link. Como
miembro fundador, la participa-
cion de ifm en ambos sistemas fue
decisiva.

AC29: Médulo AS-Interface

- Disefio aséptico sin rincones ni cantos

- Resistente a limpiezas a alta presion con
detergentes agresivos

- Potentes LED bien visibles para indicar el
funcionamiento, el estado de conmutacién
y los errores

- AS-iy alimentacion de 24 V a través de
conector M12 comun

E74: Cables planos AS-Interface

- Para la transmisién fiable de sefiales en
redes AS-i

- Conexion de componentes por medio
de técnica de perforacion

- Forma especial que evita las inversiones
de polaridad

- Amplio rango de temperatura de
funcionamiento

E70: Toma para cable plano AS-Interface

- Para la transicion del cable plano AS-i / AUX
al conector M12

- Disefno aséptico apto para los requisitos
de la industria alimentaria y de bebidas

- Conexion sencilla y répida mediante técnica
de perforacién

- Resistente a limpiezas a alta presion con
detergentes agresivos

- Amplio rango de temperatura de funciona-
miento y alto grado de proteccion

AC14: Pasarela AS-Interface

- Con interfaz de bus de campo integrada

- Intercambio de datos fiable y rapido con el
nivel sensor-actuador

- Pantalla a color para la indicacion del estado
de todos los esclavos AS-i disponibles

- Interfaz web integrada para el diagndéstico y
la configuracion mas alla del armario eléctrico

- Menu de configuracion rapida con manejo
intuitivo


https://www.ifm.com/cnt/as-i
https://www.ifm.com/cnt/as-i
https://www.ifm.com/cnt/as-i

10-Link

Estandar de comunicacion abierto a nivel mundial

¢Qué le ofrece 10-Link?

- Un protocolo de comunicacion
digital normalizado a nivel inter-
nacional segun IEC 61131-9
Comunicaciéon punto a punto de
facil configuracion
Una tecnologia que se puede
conectar a controladores con sis-
temas de bus de campo basados
en Ethernet (como EtherNet/IP,
PROFINET)

¢Qué ventajas tiene 10-Link para

usted?

- Utilizacion de cables estandar
M12 no apantallados hasta 20
metros

Aumento considerable de la canti-

dad de datos del proceso transmi-

tidos por los sensores y actuadores

Ajuste y supervision de los para-
metros mediante software
Lectura y registro de datos de
diagnéstico y eventos

Mas informacion
sobre 10-Link en
ifm.com
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AL: Maestros y médulos 10-Link

- Suministro de tensidon mediante cable de sensor
estandar M12 con codificacion A o mediante
cable de alimentacién M12 con codificacion L
con una conexion en cadena

- Puertos Ethernet de 10/100 Mbit/s con switch
para PROFINET, EtherNet/IP, POWERLINK y
Modbus TCP

- Posibilidad de separacion entre la red de IT
y la de automatizacion

EVF: Prolongadores

- La conexion perfecta para zonas humedas
y asépticas

- Estanqueidad 6ptima incluso realizando un
montaje sin herramientas

- Rosca a prueba de vibraciones, tope fijo meca-
nico para proteger la junta térica contra dafos

- Revestimiento del cable hecho de material
resistente al fuego y libre de halégenos

DP: Convertidor 10-Link

- Conversién de sefales analdgicas a 10-Link
o viceversa (dependiendo de la version)

- Compatible con valores analégicos como
sefales de corriente o de tension
(4..20mA 00..10 V)

- Conexion a Industria 4.0 para sensores
analodgicos convencionales

- También con pantalla con LED

DN4: Fuente de alimentacién

conmutada 24 V DC

- Instalacién sin armario eléctrico

- Produccion eficiente de energia de muy baja
tension sin pérdida de potencia

- Fusibles electrénicos en version configurable
y con posibilidad de restablecimiento mediante
IO-Link

- A través de 10-Link se indican la tension de
salida, las corrientes de carga, los estados de
los circuitos de salida y la causa de activacion


https://www.ifm.com/cnt/io-link
https://www.ifm.com/cnt/dn42
https://www.ifm.com/cnt/io-link
https://www.ifm.com/cnt/io-link
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moneo|blue
La aplicaciéon para el adaptador Bluetooth EIO330

EIO330: Adaptador Bluetooth

- Parametrizacion y diagnostico de equipos IO-Link en
la produccién desde dispositivos moviles

- Informativa y eficiente: consulte desde su dispositivo movil
los valores y eventos de proceso de todos los
equipos 10-Link conectados a un maestro de ifmy
configure los pardmetros de los sensores con ayuda
de una aplicacion gratuita (i0S y Android)

- Facil: comoda parametrizacion con soporte grafico
para muchos sensores

MEANRERY I L SN
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Packaging

Desde una simple supervision de la posicion hasta un exhaustivo
control de la calidad

La automatizacion esta teniendo un importante impacto en la linea de envasado

de alimentos, revolucionando la forma de envasar, etiquetar, inspeccionar y preparar
los productos para su distribucion. El uso de tecnologias de automatizacién ofrece
varias ventajas, como una mayor eficiencia, un mayor rendimiento, menos cuellos
de botella y una mejora de la eficacia productiva. La precision, la consistencia, la
supervision en tiempo real y la recopilacién de datos se pueden utilizar para el
control de calidad y la identificacion del potencial de optimizacién. Con soluciones
integrales que incluyen 10-Link, sensores inteligentes y software, ifm permite a sus
clientes establecer un plan de envasado de productos acorde con el futuro.
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Aumento de la eficiencia en la producciéon

de patatas fritas

Mayor transparencia en la fabricacion gracias
a caudalimetros y lectores de codigos

“La sencilla integracion
digital a través de
|O-Link fue una de las
principales razones
para elegir esta
solucion”.

Nuestro cliente
Un fabricante de productos de aperitivo con presencia interna-
cional es uno de los principales productores de patatas fritas.

Las demandas de este segmento del mercado estan en cons-
tante crecimiento, asi como las ventas de este sector de la
industria. Como consecuencia, los fabricantes deben adaptar
sus métodos de produccion y hacerlos mas eficientes para
seguir siendo competitivos. Con este fin, se utilizan sensores
e instrumentos de medicion.

El reto

Uno de los requisitos esenciales de la industria alimentaria

es garantizar la trazabilidad del producto. Para ello, nuestro
cliente utiliza lectores de cédigos de barras, que permiten el
seguimiento continuo de la trayectoria de los productos a
través de los cédigos impresos en el embalaje. Para poder
cumplir este requisito, se buscé una solucion que fuera
escalable y facil de integrar.

Otro campo de aplicacién de los sensores en la produccion

es la monitorizacion energética. Aqui el objetivo consiste

en aumentar la eficiencia general de los equipos (OEE, por
sus siglas en inglés) para reducir los costes unitarios. En este
contexto, el aire comprimido y el nitrégeno son elementos de
gran importancia desde el punto de vista de los costes. El aire
comprimido se usa para el sistema neumatico de las maquinas;
y el nitrégeno se introduce en los embalajes antes de sellarlos
para prolongar la vida util de los productos. Con el objetivo
de incorporar estos elementos al sistema de monitorizacién
energética, el cliente buscaba caudalimetros adecuados.

La solucion

En cuanto a los caudalimetros, la empresa ha optado por los
equipos de ifm de la serie SDX5/X6. Estos sensores cumplen
con las especificaciones requeridas, son econémicos y se
pueden integrar facilmente. Con la incorporacién de la inter-
faz 10-Link, la conexion al maestro 10-Link Al1920 utilizado,
que igualmente es suministrado por ifm, es muy sencilla.
Gracias a la conexion digital, los valores de medicion estan
disponibles directamente en la red de la planta de produccion
y pueden procesarse tanto en el PLC como en el sistema de
gestion energética de nivel superior. La sencilla integracion
digital a través de 10-Link fue una de las principales razones
para elegir esta solucion.
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Los lectores de cédigos O215XX se utilizan ahora para el segui-
miento de productos en las plantas de produccién. En este
caso, la facil conexion a través de 10-Link también desempena
un papel importante. Ademas, el precio de los lectores de
codigos es muy atractivo en comparacién con los productos
utilizados anteriormente. Por ultimo, pero no por ello menos
importante, los responsables de la toma de decisiones han
quedado impresionados con la asistencia técnica prestada por
los ingenieros de aplicaciones de ifm, quienes pudieron ofrecer
una solucién técnicamente optima. El resultado es un sistema
de gestion energética mas avanzado y una mejor trazabilidad
en la produccién. Y dado que la experiencia ha sido positiva,
se continuaran aplicando en otros centros de produccion.

02I5: Lector de c6digos 1D/2D

- Lectura de cédigos 1Dy 2D
independientemente de la
orientacion

- Deteccion de mas de 20 tipos
de cédigos diferentes

- Sistema comparador de cédigos
integrado en el sensor

- Ajustable mediante puntero
l&ser integrado

- lluminacién segmentada para
aplicaciones con superficies
problematicas

Leakage monitoring
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Gracias a la precisa supervision de caudal del SD se pueden detectar
fugas y, a su vez, ahorrar costes de energfa.

SD: Contador de aire comprimido
Medicion precisa de caudal, consumo,
presion y temperatura del fluido
- Elevada precision, repetibilidad

y dindmica de medicion
- Indicacion variable rojo-verde
para la senalizacion inequivoca
de rangos correctos
Orientacion éptima gracias a la
posibilidad de girar la pantalla
También disponible como variante
para la deteccion de argon (Ar),
dioxido de carbono (CO,),
E nitrogeno (N,)
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https://www.ifm.com/cnt/o2i
https://www.ifm.com/cnt/sd

Limpieza muy facil y segura.

El fabricante de instalaciones de limpieza Boos confia

en la tecnologia de seguridad de ifm, por

La empresa Boos Reinigungsanlagenbau GmbH, con sede en
la ciudad alemana de Flérsheim-Dalsheim, esté especializada
en la construccion de este tipo de instalaciones, entre las que
se incluye una instalacion especial para cajas con una linea

de 42 metros de longitud, capaz de limpiar hasta 3 600 cajas
de bebidas por hora para su posterior reutilizacion. Para ello
cuenta con el mejor equipamiento: cepillos giratorios con
chorro de alta presion para el lavado con agua de las cajas, asi
como banos de inmersién para la eliminacion de la suciedad
restante.

Y para que finalmente las cajas queden como nuevas, no solo
se utiliza agua, sino también lejia alcalina. Ademas, la poste-
rior aplicacion de humectantes antiestaticos mantiene la sucie-
dad alejada de las piezas de plastico recién limpiadas durante
mas tiempo.

buenas razones.

¢Una ducha a 90 °Cy con una
presion de hasta 400 bares?
Nadie se sentiria comodo con
estas condiciones. Sin embargo,
las cajas portabotellas, los barri-
les de cerveza u otros recipientes
usados se deben someter a estas
condiciones para que queden
perfectamente limpios y listos
para un nuevo llenado.

La limpieza aséptica es la prin-

cipal prioridad de los sistemas
de reutilizacion, al igual que la
seguridad de la instalacion y de
quienes la manejan. Un escena-
rio perfecto para los detectores
de seguridad de ifm.
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La instalacion completa es un sistema cerrado. Para poder
acceder a cualquier componente de la instalacién en caso de
averia o para su mantenimiento, se han colocado puertas a
ambos lados de la maquina. No obstante, es imprescindible
garantizar que la instalacion se detenga a mas tardar cuando
se abra una de las dos puertas: de lo contrario, existe un
riesgo potencial importante para los trabajadores como con-
secuencia de la temperatura del agua y la alta presion antes
mencionadas.

El interruptor, la llave y la cerradura ya forman parte
del pasado.

Con el fin de garantizar la seguridad tanto de las personas
como de las maquinas, los detectores inductivos de seguridad
supervisan cada una de las posiciones de las puertas. Estos
detectores aseguran que la instalacién cambie al estado de
seguridad, es decir, se detenga, cuando se abre una puerta.
La instalacion no se podra poner en marcha de nuevo hasta
que todas las puertas y trampillas estén totalmente cerradas.
Durante mucho tiempo, estos requisitos de seguridad se han
cumplido aplicando el principio “interruptor-llave-cerradura”.
El inconveniente es que los interruptores mecanicos de seguri-
dad estan sujetos a desgaste; y su estructura abierta también
los hace susceptibles a la contaminacion. Los detergentes
agresivos dafian con el tiempo los contactos. Ademas, los rodi-
llos de plastico que se suelen utilizar en este tipo de interrup-
tores pueden quedarse adheridos. En ese caso, la funcion de
seguridad del interruptor ya no estarfa garantizada.

, , Maxima sequridad: la electronica
del detector de sequridad estd
disenada para supervisarse a si
misma, ademads de controlar los
fallos de los cables conectados a

las salidas de manera continua.

Por tanto, se trata de un principio que bien podriamos calificar
de obsoleto gracias a la existencia de soluciones mas fiables 'y
modernas.

Ventaja de los detectores: sin desgaste y muy robustos
Estas son las razones por las que Boos lleva tantos afos con-
fiando en los detectores electronicos de seguridad de ifm. Los
detectores controlan cada una de las puertas y trampillas de
las instalaciones.

Gracias al principio de funcionamiento inductivo, estos detec-
tores no estan provistos de componentes mecanicos. No
sufren ningun tipo de desgaste. No se necesita ningun target
especial, como un imén o un actuador codificado; basta con
una simple pletina metélica de conmutacién.

El detector inductivo de seguridad registra metales, como

VA o ST37, esto es, materiales que ya de por sf se utilizan en
esta maquina. Dado que el alcance para el acero inoxidable
es de 7,5 a 15 milimetros, existe suficiente espacio mecanico
para una integracion sencilla de los detectores de puerta. La
carcasa encapsulada del detector posee el grado de proteccion
IP69K, y con ello, es extremadamente resistente a los agentes
externos.

El detector funciona con una zona de accionamiento que se
supervisa tanto espacial como temporalmente. Los detectores
estan asi ampliamente protegidos contra las manipulaciones
y, de esta forma, cumplen con las estrictas directivas de
seguridad.




Y otra ventaja: la autosupervision

A ninglin conductor se le ocurrirfa estrellarse
adrede contra una pared para comprobar el
funcionamiento de un airbag, ya que siempre
confiaremos en que va a saltar. En el caso de los
componentes de seguridad en la construccién de
instalaciones, la situacion es muy distinta.

La norma IEC61508 establece la obligacion de revi-
sar periédicamente los interruptores de seguridad.
Para la supervision de los interruptores mecénicos
de seguridad basta con abrir la puerta o la trampilla
monitoreada. En el momento en que la instalacién
se desconecta, la funcién de seguridad esta garan-
tizada. Este tipo de controles es bastante complejo:
dependiendo del lugar de montaje, puede ser dificil

acceder a las puertas de la parte trasera de la insta-
lacion. Ademas, estas maquinas, que deberian estar
funcionando las 24 horas del dia, se deben detener
para comprobar el funcionamiento de los interrup-

tores de seguridad.

Aqufi es donde los detectores electronicos juegan
su Ultima baza: la electrénica del detector esta
disefiada para supervisarse a si misma, ademas de
controlar los fallos de los cables conectados a las
salidas. Esta es otra de las ventajas con respecto

a los sistemas mecanicos, pues estos no disponen
de esta funcion de autosupervisién continua. Por
ejemplo, podrian fallar inadvertidamente tan solo
un dia después de la revision debido a una averia.

El alcance para el acero inoxidable
es de 7,5 a 15 milimetros, lo que deja
el espacio mecanico suficiente.
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En cambio, la autosupervision continua permitiria la identi-
ficacion inmediata de la averia y la posterior desconexién o
activacion del estado de seguridad de la instalacion. Gracias a
esta funcion, se ofrece la méaxima seguridad al operador de
la instalacion y se certifican los detectores segun las normas
ISO 13849-1, nivel de rendimiento “e”, e [EC 61508, SIL 3.

Seguridad transparente: deteccién individual de las puertas
Volvemos a la empresa Boos, donde las sefales de los

17 detectores de seguridad se transmiten por separado a un
sistema de control central. Aqui se visualiza el estado de todos
los componentes de la instalacion. El operador puede localizar
inmediatamente dénde se ha activado una alarma.

En principio, también serfa posible la clasica conexién en serie;
sin embargo, en este caso, el operador solo podria reconocer
gue una puerta o trampilla esta abierta en ese momento,

pero no podria determinar de cudl se trata. En caso de averia,
el operador tendria que comprobar todas las puertas de la
cadena de supervision. Esto llevaria mucho tiempo, sobre todo
en zonas de la instalacion de dificil acceso.

|
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Conclusién
Gracias a la proteccién fiable y transparente de cada puerta
y trampilla con detectores de seguridad de ifm, el operador

puede manejar la instalacién de limpieza de cajas de Boos
sin mas preocupaciones, asi como limpiar una infinidad de
cajas con total seguridad.

Las puertas de la instalacion se supervisan
con detectores inductivos de seguridad.



La seguridad debe ser algo mas que una sensacién
El "safety service" de ifm

Para nosotros, la seguridad no es un
resultado final, sino un proceso. A la
hora de evaluar la seguridad de las
maquinas y desarrollar un concepto de
seguridad, colaboramos tanto con los
fabricantes como con los operadores de
la maquinaria. Nuestros expertos llevan
a cabo inspecciones de instalaciones y
evaluaciones de riesgos y peligros con la
misma profesionalidad que aplica en el
disefio de sistemas integrales e indepen-
dientes del fabricante a fin de proteger
su maquina.

La gama de servicios que le ofrecemos
a lo largo del proceso puede resultar a
veces muy compleja, dependiendo del
grado de asistencia que necesite y del
tamafio de la instalacion.

Por eso concedemos especial importancia
a la transparencia en el intercambio de
la informacién desde la primera consulta
de asesoramiento hasta la reunion final,
pasando por todas las fases del proyecto.
De este modo, desarrollamos una nocion
comun de la seguridad, que es la base
para completar con éxito el proceso.

Incremente el valor afadido de su
empresa gracias a huestros conocimien-
tos técnicos, con los que llevamos mas
de 50 afos optimizando continuamente
nuestras soluciones para la automa-
tizacion y la digitalizacion. Estaremos
encantados de ayudarle con nuestra
experiencia en el desarrollo y la implan-
tacion de un sistema de seguridad de
Ultima generacion. Y preferiblemente

desde el principio. Cuanto antes se
considere la seguridad como parte inte-
grante de la automatizacion, mas facil
serd su conciliacion con la igualmente
importante eficacia de la instalacién.
Pues un sistema de proteccion de ins-
talaciones integrado y bien planificado
tiene un impacto positivo en la dispo-
nibilidad y, por tanto, también en la
productividad.

ifm

safety
engineering
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El camino hacia una instalaciéon segura

Operador

Inspeccion indicativa de instalaciones
Registramos y documentamos el estado actual de
su maquina o instalacion en relacion con los posi-
bles riesgos para sus trabajadores.

Evaluaciéon de peligros

Durante la evaluacion de peligros, se valoran los
riesgos identificados y se definen sistematicamente
medidas correctivas de caracter funcional.

Fabricante

de equipos
originales

/

Busqueda de directivas y normas
Determinamos para usted la categoria de maqui-
naria de acuerdo con la Directiva de maquinas
de la UE y establecemos las directivas y normas
aplicables.

Evaluacion de riesgos

Ya desde la fase de planificacion y disefio, iden-
tificamos los riesgos potenciales que plantea una
maéaquina y especificamos medidas para reducir el
riesgo de peligro.

Diseno de los sistemas de control

Desarrollamos y documentamos el sistema en forma de diagrama de bloques,
y elaboramos esquemas tecnoldgicos. La lista complementaria de piezas con todos
los componentes y cables necesarios simplifica la implementacion.

Documentacién de los dispositivos de proteccién con tecnologia de control
Elaboramos para usted la documentacién de un dispositivo de proteccion con tecno-
logfa de control mediante la herramienta SISTEMA. En esta documentacion se incluye
un diagrama de circuito equivalente relacionado con la seguridad y una descripcion

general del circuito de seguridad.




Con seguridad
Nuestro kit de seguridad

Hay cosas que se pueden comprar de serie sin necesidad
de verlas. La seguridad no es una de ellas. Para que los
dispositivos de seguridad sean plenamente eficaces, se
deberédn adaptar siempre a cada situaciéon. Por eso ofrece-
mos una amplia gama de productos de seguridad, desde
sensores y la infraestructura necesaria hasta controladores
de seguridad.

Para que a partir de estos productos surja al final una solu-
cion completa y perfecta, le ofrecemos ademas nuestra
experiencia. Analicemos juntos sus retos y elaboremos un
paquete completo a su medida. ; Quiere echar un vistazo a
nuestra gama de productos? A continuacion, presentamos
algunos de los mas destacados. Encontrara la gama com-
pleta de productos en nuestra tienda web.

GF7: Detector inductivo de seguridad

- Para garantizar la seguridad de las
maquinas

- Certificado segun las siguientes
normas: EN 60947-5-3, IEC 61508
e ISO 13849

- No se requiere accionador especial
para detectores de seguridad
electrénicos

- Conexion a PLCs de seguridad, modu-
los AS-i de seguridad o unidades de
evaluacion de seguridad

AC4: Pasarela EtherNet/IP AS-Inter-

face con PLC a prueba de fallos

- Con interfaz de bus de campo
integrada y PLC a prueba de fallos

- Intercambio de datos fiable y répido
con el nivel del actuador-sensor

- Pantalla a color para la indicacion
del estado de todos los esclavos AS-i
disponibles

- Configuracién, puesta en marcha y
diagnéstico cémodos y sencillos

- Menu de configuracién rapida con
manejo intuitivo



MN2: Detector magnético codificado
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G15: Relé de seguridad

'0'_' . O - Posibilidad de activacion desde - Emision de sefial mediante contactos
W diferentes direcciones de relé libres de potencial
) & - Mayor proteccién contra manipulacio- - Relé de seguridad con deteccién de

nes mediante el montaje oculto detras
de acero inoxidable
- Cumple con la nueva descripcion
de interfaces CB24l de la ZVEI
- Maximo nivel de seguridad segun
ISO 13849-1 y SILCL 3 seglin

IEC 62061

cortocircuitos de cables y posible
control de simultaneidad

Posibilidad de conexion de interruptores
mecdnicos de seguridad y detectores
electrénicos de seguridad

Relé para dispositivos de mando a dos
manos con detectores electrénicos o

mecanicos
- Posibilidad de seleccionar un inicio
controlado o automatico, a elegir

ACO01: Médulo de control de
seguridad AS-Interface para parada
de emergencia

AC9: Interruptor de seguridad
AS-Interface con mecanismo de
bloqueo

- Con interfaz AS-i Gy - Bloqueo fiable de dispositivos
- Certificado seguiin EN ISO 13849 PL e, a de seguridad moviles
asi como IEC 61508, SIL3 s @e - Para utilizacion en sistemas AS-i
- Para la deteccion de estados de con- b de seguridad (Safety at Work)
mutacién relevantes para la seguridad ®e - Con el principio de corriente de
- Evaluacién por medio de un monitor P}; reposo: el desbloqueo se activa
de seguridad AS-i w a través de AS-i

- Blogueo por resorte

Barrera foteléctrica de seguridad en
un elevador de palés de una fabrica de
cerveza.

Dispositivo de protecciéon en un robot de
envasado de una panaderfa industrial.

Control de seguridad de un filtro-prensa
de camara.







Cadena de frio

Reduccion del desperdicio de alimentos
Cada afio se tiran a la basura méas de 1600 millones de toneladas de alimentos. Una
cadena de frio sin interrupciones garantiza la comestibilidad y calidad de productos
perecederos como alimentos y medicamentos durante su transporte y almacenamiento.
Una cadena de frio transparente e ininterrumpida también refuerza la confianza del
consumidor en los productos, permite cumplir los requisitos legales y evita el desperdicio
de bienes de primera necesidad.



Eficiencia energética en la ultracongelacion

de alimentos

moneo|RTM optimiza el mantenimiento gracias a la
informacion transparente sobre el estado de la instalacion

“Ha sido posible
aumentar el intervalo

entre inspecciones
en 8 000 horas de
funcionamiento” .

Nuestro cliente

Una de las empresas lideres en la produccién y distribucion de
productos congelados de verduras, legumbres, arroz, pasta

y cereales para los sectores minorista, hostelero e industrial
desde 1984. Para garantizar en todo momento la seguridad
alimentaria y la proteccion del medio ambiente, la empresa
trabaja constantemente en la optimizacion de los procesos.

Un sistema especial de congelaciéon garantiza la conservacion
del color, el olor, el sabor y la textura de los alimentos. La
empresa se encarga de todos los procesos, empezando por el
cultivo y la cosecha, pasando por la limpieza y la congelacién,
hasta el envasado y la logistica, para que los productos lleguen
siempre al cliente con una calidad 6ptima.

El reto

Los compresores de amoniaco utilizados para la ultracongela-
cion son los mayores consumidores de energia en la empresa.
Con un mantenimiento y funcionamiento adecuados se puede
evitar un aumento innecesario del consumo de energia.

El mantenimiento y las revisiones deben correr a cargo de los
fabricantes de equipos, ya que el operador no dispone de nin-
gun indicador fiable para evaluar la calidad y las necesidades
de mantenimiento. Por lo tanto, existia un contrato basado en
el mantenimiento preventivo con visitas de inspeccion cada
25 000 horas de funcionamiento.

Como esta coordinacion de inspecciones no se adapta al
estado real y a las necesidades de mantenimiento de las insta-
laciones, en el peor de los casos puede producirse una parada
durante el tiempo entre dos visitas. Un rodamiento danado
podria ocasionar elevados costes relacionados con el consumo
de energia y las reparaciones. Incluso la sustitucion de peque-
fas piezas de recambio, como un tornillo, puede causar facil-
mente danos por un valor de 75 000 euros debido a los largos
periodos de inactividad provocados por la descongelacion y

el enfriamiento de la instalacion. Ademas, el enfriamiento de
la instalacion tras una parada consume mucha energia. Para
resolver este problema, la empresa llevé a cabo una prueba de
concepto en un compresor en colaboracion con ifm.



La solucion

En comparacion con el plan de mantenimiento anterior,

la prueba de concepto con la monitorizacion de condiciones
fue capaz de aumentar el intervalo entre inspecciones en

8 000 horas de funcionamiento gracias al diagnostico de
vibraciones en los compresores.

Ademas, con moneo|RTM, el médulo de mantenimiento

en tiempo real del software lloT de ifm, se puede consultar
informacion transparente sobre el estado de la instalacion en
cualquier momento. Gracias a los intervalos mas largos entre
los costosos mantenimientos, la empresa pudo ahorrarse
facilmente los costes de supervision del sistema. Ademas, se
detectd un desequilibrio en un compresor que no tenia mas
de un afo y que aun se encontraba en garantia.
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Esto permitié ahorrar més de 40 000 euros en costes deriva-
dos de reparaciones, consumo de energia y mantenimiento.

Ademas, se pudo identificar un compresor que no estaba
instalado de forma éptima desde el punto de vista mecanico,
lo que también habria provocado un aumento de los costes
con el paso del tiempo. Dado que la nueva adquisicion de

un compresor de este tipo supone unos costes de méas de

1 millén de euros, la supervision de las instalaciones mediante
el diagnostico de vibraciones rentabiliza hasta el Gltimo
céntimo. El proyecto se ha ampliado ahora con éxito a los

15 emplazamientos y le seguirdn otras aplicaciones, como
bombas y cajas de engranajes.

QMR: Licencia para el software de monitorizaciéon

de condiciones

- La aplicacion de monitorizacién de condiciones en instala-
ciones para optimizar costes de mantenimiento y reparacion

- Transparencia en los procesos gracias a amplios analisis
de datos

- Deteccién temprana de danos y funcion de alarma

- Posibilidad de ampliacién con una licencia complementaria
para la grabacion de datos brutos de vibracion de sensores
VVB 10-Link

Mas informacion
sobre moneo|RTM
en ifm.com



https://www.ifm.com/cnt/moneo-rtm
https://www.ifm.com/cnt/moneo-rtm

Una cadena bien fria
Prevencion de roturas,
reduccion de costes y
aumento de la confianza

Para que los alimentos lleguen al consumidor en perfectas
condiciones de calidad y con la méaxima duracion de conserva-
cion posible, en muchos casos estos alimentos deben perma-
necer refrigerados durante su transporte y almacenamiento.
No se trata solo de mantener una temperatura baja de forma
permanente. La humedad y la circulacién del aire también
desempefan un papel importante en la garantia de la calidad.

Rentable para las empresas, atractivo para los clientes
Gracias a la alta precision de los sensores, hoy en dia es
facil controlar, mantener y documentar permanentemente
el cumplimiento de las condiciones éptimas de almacena-
miento y transporte. Incluso las complejas y globales cade-
nas de frio se pueden controlar y rastrear cdmodamente
de este modo. Como resultado, no hay que desechar
tantos alimentos debido a roturas de la cadena de frio, y
los propios procesos de refrigeracion pueden funcionar
con la méaxima eficiencia. Ademas de los aspectos econdé-
micamente atractivos como la menor pérdida de producto
y la reduccién de los costes energéticos, se afiade el plus
de la seguridad que experimenta el cliente gracias a esta
transparencia en la cadena de frio. Aumenta la confianza
en la calidad del producto y, con ella, la predisposicion a
comprar.

Sus ventajas con ifm

Ofrecemos numerosas soluciones para ayudarle a garanti-
zar una cadena de frio sin interrupciones. Los sensores, los
sistemas RFID y las pasarelas para dispositivos moéviles, que
transmiten informacién a la nube desde casi cualquier lugar
del mundo, le ayudan a identificar de forma inequivoca
cada movimiento de mercancias y a registrar permanente-
mente la temperatura y la humedad.

1GS2: Detector inductivo

- Uso flexible gracias al amplio rango
de temperatura de funcionamiento
de -40...85 °C

- Deteccién segura gracias a una ele-
vada distancia de conmutacion y a las
reducidas tolerancias del detector

- Reduccién del tiempo en almacén gra-
cias al amplio espectro de aplicaciones

o

TM54: Sensor de temperatura

con conexion de proceso

- Medicién precisa de la temperatura
en depdsitos, tanques y tuberias

- Para la conexion a una unidad de
evaluacion

- Tiempo de respuesta muy corto

para el uso en procesos con cambios
rapidos de temperatura

- Numerosas posibilidades de conexion
al proceso mediante adaptadores
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PV8: Sensor de presion con 10-Link

Disefilo compacto para aplicaciones con
un reducido espacio de instalacion
Resistencia muy alta a la sobrepresion

y al vacio

Robusta carcasa de acero inoxidable

muy resistente a choques y vibraciones
Dos salidas de conmutacion programables,
una de ellas con interfaz de comunicacion
|O-Link

Medicion de temperatura integrada

a través de 10-Link

SA5: Sensor de caudal

Medicion simultdnea del caudal

y de la temperatura

Supervision fiable del flujo de aire
Indicacion variable rojo-verde para
la sefalizacién inequivoca de rangos
correctos

Con salidas de conmutacion,

sefial analégica e 10-Link
Orientacion 6ptima gracias a la
conexion de proceso orientable

—

“y

m

OY4: Cortina fotoeléctrica

de seguridad

- Resistente a la limpieza con vapory
a presion gracias al tubo protector

- Proteccion fiable de zonas de peligro
y accesos

- Cumple con los requisitos del tipo
4 segun IEC 61496

- Amplio alcance ajustable en el equipo

- También disponible como barrera
fotoeléctrica de seguridad

LDH29: Sensor de humedad del aire

- Sencilla monitorizacién de tempera-
tura y humedad del aire para la protec-
cion de sistemas eléctricos, armarios
de control o procesos de produccién

- Plug & Play gracias al montaje de rosca
o en carril DIN y a la conexion M12

- Emision de datos a través de 10-Link

- Sencilla sustitucién de sensores gracias
a la parametrizacion automatica al
conectarse al maestro |O-Link



Solucién Track and Trace Gate:
monitorizacion eficiente del flujo de mercancias
Seguridad y transparencia en el flujo de mercancias

Track and Trace Gate de ifm es la solucién completa para pro-
cesos logisticos automatizados y transparentes de entrada y
salida de mercancias. Gracias a la transmision directa de todos
los flujos de mercancias al nivel informatico, podra organizar
la interconexion entre produccién, inventario y proveedores de
forma mas eficiente que nunca.

A esto hay que afiadir el ahorro de costes: toda mercancia que
no se selecciona correctamente, genera errores adicionales.
Gracias a la nueva transparencia digital, se pueden evitar los
errores, aumentar la velocidad del proceso, especialmente el
tiempo de ejecucion de los pedidos, y mejorar asi la calidad

de cumplimiento. Esto no solo supone una reduccion de los
recursos internos, sino que también aumenta la satisfaccion
del cliente. En este caso podemos hablar de Logistica 4.0 o de
Distribucién Inteligente. Los factores decisivos son las ventajas
que la solucion Track and Trace de ifm ofrece desde el primer
momento.

¢Coémo funciona la solucion Track and Trace Gate de ifm?
Track and Trace Gate de ifm facilita el sequimiento de pro-
ductos en la entrada y salida de mercancias. Detecta los
objetos equipados con un tag UHF seguin EPC Class1 GEN2/
ISO 18000-6C. La solucién conecta todos los componentes
necesarios a un controlador en el que los datos se someten

a un procesamiento previo y se ponen a disposicion para un
posterior tratamiento por parte de programas de terceros. Si,
por ejemplo, se realiza una comparacion en el sistema ERP con
el pedido o el albaran asignado, el controlador puede mostrar
la correcta carga/descarga de mercancia en forma de estados
y sefales a través de un archivo de informacion recibido desde
alli.
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Hay tres errores tipicos en la
preparacion de pedidos:

- Mercancia equivocada
- Ninguna mercancia
- Demasiada mercancia

Segun los estudios, la tasa media
de error durante la preparacion de
pedidos se sitla entre el 0,3 % y
el 3 %.

Los costes medios varian mucho
en funcién del sector, del producto
y de la empresa.

La pérdida de imagen no es
cuantificable.

E E Mas informacion
2 sobre Track and

'.-.-in-ﬂl Trace Gate en
E ifm.com

ZZ08: Paquetes Track and Trace Gate

Gracias al uso de un sistema inteligente de control de entrada y salida de mercancias
por RFID, los flujos de mercancias pueden ser visualizados de forma transparente y
procesados en un entorno informatico. Esto permite optimizar los tiempos de carga,
evitar errores en la preparacion de pedidos y ahorrar costes. Gracias a este aumento
de la calidad, también se puede mejorar la calificacion de los proveedores a largo
plazo.


https://www.ifm.com/cnt/track-trace
https://www.ifm.com/cnt/track-trace




moneo

moneo: el lloT ToolKit para la evolucién industrial

;Sabia que su PLC utiliza solo el 5 % de la informacién de los
sensores? ¢ Se imagina que el 95 % de la informacioén restante
le permitiera conseguir la transparencia que necesita en la
instalacién para una optimizacién permanente de sus procesos?
Ahorre costes y recursos, al tiempo que logra una elevada
calidad del producto, ayudando a sus trabajadores a sacar el
méaximo partido de las maquinas. Conffe en una solucion de
software IloT para contar con las herramientas adecuadas y
estar a la altura de los desafios. Descubra moneo.

En principio, lo que los sensores generan y envian al nivel de

IT no son méas que datos, valores, sefales, ceros y unos. Con
moneo se convierten en informacion, bases de actuacion y valor
anadido; en definitiva, conocimientos valiosos. Como, por ejem-
plo, conocer el valor total de las existencias de medios de pro-

duccién criticos, aungue estén almacenados en distintos lugares.

O las condiciones de motores y rotores. O el momento éptimo
para cambiar los accesorios de las herramientas. Y mucho mas.

moneo hace que los procesos y cada uno de sus participantes
sean visibles y tangibles. Con ayuda de esta informacion se
pueden evitar paradas imprevistas o costes energéticos desor-
bitados. Pero moneo no seria moneo (e ifm no serfa ifm) si aqui
acabara la historia.

Basta con imaginar qué otros pasos se podrian optimizar mediante
la visualizacion digital de todos los procesos de fabricacion a lo
largo de toda la cadena...

¢En qué areas le gustaria beneficiarse de soluciones innovadoras
de digitalizacion? moneo e ifm proporcionan las herramientas
adecuadas en tres campos fundamentales: la administracién

de equipos, la monitorizacion de condiciones y la gestion ener-
gética. Y tanto si se trata de una sola maquina como de toda
una planta, moneo es escalable y le ofrece lo que necesita. Si la
digitalizacién es una aventura que le lleva hacia lo desconocido,
moneo es el asistente de conduccion que le mantiene a salvo a
lo largo de todo el camino.

www.moneo.ifm [l


http://www.moneo.ifm




Los sensores constituyen la base de infor-
macién para conocer constantemente
el estado de sus instalaciones y facilitar
asi su mantenimiento. Pero, ;qué ocurre
con la propia infraestructura? ;Funcionan
los sensores, maestros y unidades de
evaluacion conectados? Con el software
de parametrizacion &
podra averiguarlo con tan solo unos clics.
La incorporacién de equipos nuevos o de
sustitucion, asf como la parametrizacion,
se hacen igual de facil y rapido.
¢ Quiere comprobar alguno de los sen-
sores mientras hace un recorrido por su
planta de produccién? Tan solo tiene
que descargarse nuestra aplicacion

en su movil e instalar el
adaptador Bluetooth correspondiente.

*También disponible como version
auténoma

¢Le gustaria utilizar directamente los
datos de los sensores o recopilar y vin-
cular fuentes de datos individuales con
operadores légicos y matematicos con
tan solo unos clics del ratén? En el mode-
lador gréfico de datos de es
posible generar exactamente la infor-
macion que necesita. Esto le permite
obtener representaciones visuales de un
simple vistazo en el panel de control o
utilizarlas en otros médulos de moneo.
La eleccion es suya.

¢ El motor necesita mantenimiento? ;La
herramienta esta desgastada? ;Esta
garantizada la calidad de la produccién?
¢Le resultan familiares estas preguntas?
Las vibraciones pueden decirle mucho,
por no decir todo, sobre las condiciones
de las piezas méviles de la maquina.
Con puede crear facilmente
un valioso electrocardiograma de la
instalacion que le ayude a planificar el
mantenimiento con antelacién y mini-
mizar los rechazos. Con la ayuda de

los métodos de inteligencia artificial

de , se
pueden establecer umbrales dindmicos
basados en los valores objetivo de la
curva de vibracion.
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Seguro que se alegra de contar con un
sensor de presién de neumaticos en su
vehiculo. Este instrumento le avisa

a tiempo de cuéndo es el momento de
inflar o cambiar un neumaético, lo que le
garantiza un mayor nivel de seguridad.
En principio, un escape de aire no detec-
tado en un sistema de aire comprimido
no tendra ningun efecto en su seguridad,
pero los costes en los que se incurriria
innecesariamente afectaran de forma
directa el resultado operativo.

Gracias a nuestros contadores de aire
comprimido, puede detectar con preci-
sién todos los valores relevantes del cau-
dal de aire comprimido desde el principio
hasta el final: consumo total, presién y
caudal actual. Con el modelador de datos
puede trazar facilmente el
recorrido del aire con la ayuda de estos
datos o establecer la relacion de unos
valores con otros. ¢ Pérdidas de presion
0 un consumo excesivo? Estos indicios
de fugas o mal funcionamiento se hacen
visibles de inmediato. jNunca antes habia
sido tan cébmoda una gestion eficiente de
la energia!

www.moneo.ifm [El:


http://www.moneo.ifm

Una perfecta sincronizacion de la cadena de suministro gracias a lloT

Referencia 57260, Aeternitas Mega 4, Calibre 89. Si el ritmo de
su corazoén se ha acelerado al oir estas palabras, significa que ya
ha sucumbido al arte de la relojeria. Es facil de entender, pues es
absolutamente fascinante ver como se pueden afadir multitud
de complicaciones (asi es como se llaman en relojeria las diversas
funciones de un reloj) en tan poco espacio. Y ademas hacerlo
con una precisa coordinacion entre ruedas, muelles, ancoras y
ejes. Evidentemente, una obra de arte asi no se crea de la noche
a la mafana.

Se han necesitado unos ocho anos para concebir, desarrollar, fabri-
car y ensamblar los 2826 componentes de la Referencia 57260,
con los que se lograron 57 funciones diferentes (es decir,

57 complicaciones) con nada menos que 31 manecillas.

El asunto del tiempo (y, por desgracia, a veces el de las com-
plicaciones) también desempena un papel fundamental en la
gestion de la cadena de suministro. Cada unidad de tiempo no
utilizada o desperdiciada tiene un coste econémico. Lo que para
el relojero es la perfeccién, para el gestor de la cadena de sumi-
nistro es la eficiencia. Por tanto, hablamos basicamente de la
misma cosa. Pues para lograr la maxima eficiencia, todas las uni-
dades implicadas deben engranar permanentemente a la perfec-
cién, como un crondgrafo. Solo asi se podréan lograr los mejores
resultados posibles en todas las funciones; y, a ser posible, sin
ninguna complicacién. Suena complicado, pero no lo es. Al
menos no lo es si lo que busca son especialistas con experiencia
en cadenas de suministro para llevar a cabo esta tarea, al igual
gue un relojero. Estos especialistas se han dedicado a perfec-
cionar durante décadas el arte de componer y sincronizar todos
los engranajes de la cadena de suministro.

La primera buena noticia es que ya ha encontrado a estos exper-
tos. La segunda buena noticia es que, gracias a nuestra perfecta
combinacién de sensores y software, la sincronizacién sofiada de
un reloj reluciente, bien engrasado y de acompasado sonido se
hara realidad mucho antes que los ejemplares mencionados al
principio.

¢Cémo funciona esto? Muy sencillo: acercamos aun mas el nivel
de produccion al de IT, idealmente aplicando las estructuras
existentes. Porque no importa si se trata de requisitos de mante-
nimiento de la maquina, la capacidad de produccion o los flujos
intralogisticos de materiales: en la Industria 4.0, todo esto ya lo
registran los sensores, se transmite al nivel de IT y, por ejemplo,
es traducido en informacion legible por el software lloT moneo.
A través de nuestra interfaz nativa “Shop Floor Integration”,
esta informacion se transfiere a SAP en tiempo real. Aqui, gra-
cias a nuestra solucién de gestion de la cadena de suministro
“GIB SCX"”, que también esta certificada e integrada de forma
nativa en SAP, todas las unidades operativas y estratégicas impli-
cadas acceden precisamente a esta base de datos unitaria. Esto
crea transparencia y garantiza que todos los subprocesos estén
perfectamente sincronizados. Incluso en caso de requisitos de
mantenimiento imprevistos o de grandes pedidos inesperados,
es posible una reaccion rapida desde la etapa de compra hasta
la entrega. De forma integral y coordinada.

Asi engrana una pieza con otra. Los procesos complejos que
antes se realizaban manualmente ahora se ejecutan automatica-
mente en segundo plano, como la obra de arte de filigrana que
se esconde tras la esfera. El espectador solo ve los datos mos-
trados; a sabiendas de que eso significa que el reloj funciona.

Con precision, claridad y fiabilidad. El suefio se hace realidad.
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Venta de sistemas de ifm:
Soluciones integrales de un solo proveedor

¢ Qué se nos viene a la mente cuando hablamos de digitalizacion? ¢ A qué dificultades
nos enfrentamos? ¢Y por qué?

La digitalizaciéon no es una mistica espada magica que solo unos pocos elegidos son
capaces de sacar de una roca de granito. La digitalizacion se parece mas a montar en
bicicleta. Evidentemente, hay que aprender a montar. Pero si desde el principio utiliza-
mos una bicicleta moderna, ligera y de la talla correcta y tenemos un buen profesor a
nuestro lado, se puede aprender muy rapido. Y cuando ya hemos hecho los primeros
kilémetros, ya ni siquiera pensamos en los procesos de coordinacion y equilibrio que

al principio nos parecian tan complejos. Simplemente sale solo. Y a partir de ahi, la bici
nos lleva a donde queramos.

Lo mismo ocurre con la digitalizacién. Y efectivamente no llevamos 50 afos en el sector
de las bicicletas, sino que somos un referente de confianza donde podra encontrar
todo lo necesario para iniciarse en la digitalizacién: sensores, infraestructura, software
y experiencia.

Le proporcionamos todo lo necesario para guiarle en el camino que recorren los datos
de los sensores en esta aventura 4.0. Desde el principio hasta el final, esté donde esté
en el futuro. Con un concepto integral. Esto significa que no hay obstaculos, ni piedras
en el camino, ni callejones sin salida, ni enlaces perdidos, ni interfaces erréneas. Solo
un camino llano y sin dificultades. Mas cémodo que el mejor carril bici que uno pueda
imaginarse, incluso aunque viva en Copenhague.

Ademas, al mismo tiempo le acompafiaremos con nuestros conocimientos en cada paso
del proceso de digitalizacion, desde la instalacion hasta el nivel de IT. Nuestra experiencia
de cinco décadas en materia de automatizacion y digitalizacion esta a su disposicién

en todo momento. Le ayudamos a mantenerse al frente de la digitalizacién hasta que
se sienta lo suficientemente seguro como para recorrer el resto del camino por si solo.

El equipamiento perfecto y el mejor profesor posible. Ambos de una misma fuente.

¢;Esta preparado para dar el primer paso?




Simple e impecable:
la digitalizacién con ifm.

¢ Quiere saber mas sobre el estado de sus ventiladores o
cual es el mejor momento para sustituir la junta mecénica
de su bomba? ¢Le gustaria saber cuando es necesario
revisar su compresor o si su circuito de refrigeracion tiene
una fuga?

La forma mas facil de obtener esta informacion es dejar
gue las maquinas lo comuniquen por si mismas. Y la forma
mas facil de que las maquinas lo hagan es contactarnos.
Sabemos dénde instalar cada sensor para obtener una
vision global de las condiciones de las maquinas. Sabemos
qué infraestructura se requiere para transmitir los datos

al PLC y al nivel de IT. Y sabemos cémo configurar las
alarmas para poder reaccionar a tiempo, evitando asf fallos
inesperados y ahorrando costes.

Al final usted también sabra todo esto. Parece una buena
idea, ¢verdad? jSus maquinas también lo piensan!

Los programas informaticos como Toolbox lloT de moneo
procesan los datos entrantes para convertirlos en informacion
de valor afiadido que ayuda a los usuarios a optimizar sus
procesos, como las cadenas de suministro internas y externas
o la gestién del mantenimiento

Los maestros 10-Link, la electrénica de diagnéstico o los
EdgeDevices recopilan y procesan datos y los transmiten a
cualquier sistema de destino para su procesamiento. Puede
tratarse del PLC y, al mismo tiempo, de la infraestructura infor-
matica con sistemas ERP, almacenamiento de datos o la nube.

Los sensores miden valores como la presion, la temperatura,

las vibraciones, el nivel o el caudal. Los sensores modernos con
|0-Link también pueden proporcionar mas de un valor y trans-

mitir informacién adicional, como el tiempo de funcionamiento
de la maquina o el numero de ciclos del proceso.
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La tienda online: encuentre mas y busque menos.

¢Dénde empieza la automatizacion efi- Asi que, si estd pensando en cémo com-
ciente de una planta? Desde el principio, prar de forma mas eficiente, rapida y sen-
jdesde el momento de compra! Por eso, cilla, merece la pena visitar ifm.com.

nuestra tienda online estéa disefada para
guiarle rapidamente hacia el producto
deseado. Al mismo tiempo, dispone de
un servicio integral también online. Por
ejemplo, los selectores le ayudan a limitar
su busqueda a los tipos de producto ade-
cuados. En su cuenta personal “my ifm”

podra gestionar e importar sus pedidos,
crear sus propias ofertas en un abrir y
cerrar de ojos y convertirlas en un pedido
con un solo clic.

¢Busca accesorios compatibles con su
producto? Nada mas sencillo. Hemos
recopilado todo lo que necesita para la
instalacién, parametrizacion y puesta
en marcha, y lo hemos incluido en la

EE - | 218,00¢ [+ ] 274,40€

pagina de cada producto. En nuestra

tienda online también encontrara datos

de interés sobre las tecnologias de nues-
tros sensores, inspiracion en nuestros
informes de aplicacion, certificados de
fabrica para descargar de forma gratuita
y mucho mas.


https://www.ifm.com
https://www.ifm.com

| Tienda online |

Busque, selec-
cione y compare productos, consulte
la opinion del soporte técnico, elijay
compre al precio individual.

Importe listas
de pedido, cree listas de favoritos
o repita un pedido antiguo...
Mas rapido, imposible.

Usted decide la
forma de pago y la fecha de entrega.
Si tiene prisa, utilice nuestro servicio
de envio urgente.

Cree usted mismo las
ofertas, conviértalas en pedidos con
un solo clic, consulte el estado de los
envios, guarde y descargue sus factu-
ras. myifm —it's yours!

Digitalizacion, Industria
4.0, encontrar soluciones, descargar
software, gestionar licencias. Todo
desde aqui y de forma sencilla.

Sin horarios de cierre,
sin sorpresas desagradables, compre
en cualquier momento, consulte la
disponibilidad en tiempo real y qué-
dese tranquilo gracias a su derecho
de devolucién de 6 semanas.


https://www.ifm.com
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RECYCLED
Paper made from
recycled material

FSC® C017894

FSC
www.fsc.org
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